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GB EXPLANATION OF DANGER, MANDATORY AND PROHIBITION SIGNS. OBLIGARE S| DE INTERZICERE.
[ LESENDASEGNALIDIPERIcOLO. D oRBLIGO L OVIED, o oy | B D N G A Ak 2B
E tEgE#BE BIENAU AHREN-, GEBOTS- UND VERSN e PRgﬂlBlCION SK ?(.:EZBLNKY K SIGNALOM NEBEZPE ENSTVA PR KAZOMA
E PELIGROQ, DE OBLIGACI
E tEéE“%% %%SAéI%SAg DE PERIGO, OBRIGACAO E PROIBIDO. sl LEGENDA SIGNALOV ZA NEVARNOST, ZA PREDPISANO IN
NL LEGENDE SIGNALENVA GEVAAR, VERPLICHTING EN VERBOD. PREPOVEDANO
DK OVERSIGT OVER FARE, PLIGT OG IEORBUDSSIGNALER HR:'SCG LEGENDA OZNAKA OPASNOSTI OBA!EZA ZA%E
SF VAROITUS, VELVOITUS, JA KIELTOM PAV us, PRIVALOMUJU IR DRAUDZIAMUJU NKLU
N ONALRNSEIE E R FARA P s REGD - e OHUDKGHUSTSED A KEELUD
s BIL B
ATON KINAYNOY noxpem:uz KAl ANATOPEYIHE. Lv BISTAhIBU PIENAKUMU UN AIZLIEGUMA ZIMJU PASKAIDROJUMI.
gll} BEFEH %1’1“ BC?DOB BE 2 :éAHH TV W 3ANIPETA. | BG H:HA 3HALKWTE 3A ONACHOCT, 3AOBIDKWMTENHHA U 3A
H A VE: LY, K TELEZETTS G ES TILTAS JELZ SEINEK FELIRATAL SAE?A
\RO LEGENDA INDICATOARE DE AVERTIZARE A PERICOLELOR, DE /

DANGER OF ELECTRIC SHOCK - PERICOLO SHOCK ELETTRICO - RISQUEDECHOCELECTF"QUE -STROMSCHLAGGEFAHR - PELIGRO DESCARGA ELECTRICA -PERIGO DE CHOQUE
ELETRICO - GEVAAR ELEKTROSHOCK - FARE FOR ELEKTRISK STOD - SAHK SKUEl ARA - FARE FOR ELEKTRISK ST@T - FARA FOR ELEKTRISK STOT - KINAYNOL
HAEKTPOMAHZIAL - ONACHQCT r‘IOP AWEHWUA SIIEKTPH"IECKHN TOKO M S VE LYE - PERICOL DE ELECTROCUTARE - NIEBEZPIECZENSTWO SZOKU
ELEKTRYCZNEGO - NEBEZPEC| ZASAHU ELEKTRIC PROUDEM - NEBEZPE ENSTVO ELEKTRICKYM PRUDOM - NEVARNOST'ELEKTRI NEGA UDARA - OPASNOST OD
STRUJNOG UDARA - ELEKTRDSSMUGD PAVOJUS - ELEKTRIL GIOHT - ELEKTROS0! BISTAM BA-OMACHOCT OT TOKOB YOAP.

DANGER OF WELDING FUMES - PERICOLO FUMI DI SALDATURA - DANGER FUMEES DE SOUDAGE - GEFAHR DER ENTWICKLUNG VON RAUCHGASEN BEIM SCHWEISSEN - PELIGRO

HUMOS E SOLDADURA - PERIGO DE FUMACAS DE SOLDAGEM - GEVAAR LASROCIK FARE P.G.A. SVEJSEDAMPE - HITSAUSSAVUJEN VAARA - FARE FOR SVEISERSYK - FARA FOR

S I e S R M o i
UDURA - NIEBEZPIECZENSTWO

3§§s§gsr 0D DIMA PRILIKOM VARENJA - SUVIRINIMO DUMU PAVOJUS - KEEVITAMISEL SUITSU OHT - METIN EANAS |ZTVAIKDJUMU B STAM BA - on».cuocr OT NYLWEKA NPHA

3ABAPABAH

paNGEn o EiPLgsion, FIcoLo SerLoSONESOUE D IPLOSION: EAPLOSDNSCETIE, PELSRS ECLOSIMN, PRGOS L otho; SE VIR OTIYS:
FARE - RAJAHDYSVAARA - FARE OH EK FLO

E;gﬁ’%?EANIEBEZPIECDZENS BEZP Eé? UCHU - NEBEZPECENSTVO VYBUCHU - NEVARNOST EKSPLOZIJE - OPASNOST OD EKSPLOZIJE - SPROGIMO

PAVOJUS - PLAHVATUSOHT -SP! DZIENB STAM]BA ONACHOCT OT EKCNNO3NSA.

WEARING PROTECTIVE CLOTHING IS COMPYLSORY - OBBLIGO INDOSSARE INDUMENT! PROTETTIVI - PORT DES V! ENTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VO
SCHUTZKLEIDUNG IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR ROPA DE PROTE mos 10 0 uso DEVESTU DE szﬂgo VERPLICHT asscueausuos n
DRAGEN - PLIGT TIL AT ANVENDE BESKYTTELSESTGJ - SUCJAVAATETUKSEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPLIKTELSE A B ERNETZY - OBLIGATORY: H.A
SKYDDSPLAGG - YTIOXPEQEH NA GOPATE NPOETATEYTIKA mm A OBA3AHHOCTL HA.anA'rb - \TA K FoLosm
IMBRACAMINTE! DE PROTECJE oamﬂggls g o?t%"r VINNE P PR POVINNE POUZITIE ocmunircn
PROSTRIEDKOV - OB 0 OB rn*&oau LA - ouvrz.uo K TITNE ODJECE - PRIVALOMA APSAMAPRANG\A KOHUSTUSLIK KAND,
KAITSERNETUST - Pl UMS nunoosnzmo.

WEARING PROTECTIVE GLOVES IS COMPULSORY - OBBLIGO INDOSSARE GUANTI PRQTETTIVI - PORT DES GANTS DE PROTECTION OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON
SCHUTZHANDSCHUHEN IST PFLICHT - OBLIGACION DE LLEVAR GUANTES DE PROTECCION - OBRIGATORIO O USO DE LUVAS DE SEGURANCA - VERPLICHT BESCHERMENDE
HANDSCHOENEN TE DRAGEN - PLIGT TIL AT BRUGE BESKYTTELSESHANDSKER SUOJAKASINEIDEN KAYTTO PAKOLLISTA - FORPUKTE SE A BRUKE VER EHANSKER -
0BLI RISKT ATT BARA SKYDDSHANDSKAR - YNOXPEQIH ©OPATE NPOITATEYTIKA FANTIA - OEA3AHHOCTb HAQE % L“ET&-IHE'TF KESZTYU
HASZN OTELEZO - FOLOSIREA MANU. ILOFL DE PROTECTIE O%IEGATORIE NAKAZ NOSZENIA R K?VIC OCHRONN CH PO INI OCHRA NYCH RUKAVIC -
PO POU ITIE OCHRANNYCH RUKAVIC - DBVE E E E ROKAVICE - OBAVEZNO KORISTENJE ZA, KAVICA - PRIVALOMA MUVETI APSAUGINES
PIR! TINES KOHUSTUSLIK KANDA KAITSEKINDAID - PIEN KUMSG RBTAIZSARGCIMDUS - SMBMMTEHHOHDCEHEHAI’IPEHHASHM PBKABMLM.

DAHGEROF FIRE PERICOLDINCENDIO RISQUE D'INCENDIE - BRANDGEFAHR - PELIGROQEINCE!ED!O -PERIGO DE INCENDIO - GEVAAR VOOR BRAND - BRANDFARE - TUL[PM.O
AARA - BR SK - KINAYNOX MYPKATIAZ - ONACHOCTb NOXAPA - TU. PERICOL DE INCENDIU - NIEBEZPIECZENSTWO POZARU - NEBEZPE
POZARu NEEEZPECENswoPozlARu NEVARNOST POZARA - OPASNOST ODPOZARA - GAISRO PAVOJUS - TULEOHT - UGUNSGREKA BISTAMIBA - onACHOCTOTHO)KAP

DANGER OF CRUSHING UPPER LIMBS - PERICOLO SCHIACCIAMENTO ARTI SUPERIORI - RISQUE D'ECRASEMENT DES MEMBRES SUPERIEURS - QUETSCHGEFAHR FUR DIE
OBEREN GLIEDMASSEN -PELIGRO DE APLASTAMIENTO DE LOS MIEMBROS SUPERIORES PERIGO DE ESMAGAMENTO DOS MEMBROS SUPERIORES - GEV, AAR VO R
VERPLETTING BOVE| STE LEDEMATEN - FARE FOR FASTKLEMNING AF DE GVRE LEMM| YLARMJD.IEN PURISTUMISVAARA - FARE FOR A KLEMME ARME
LAMNING EN EX REMITETERNA - KINA 0[ EYN@N‘PHI ANDQ MEAON - OI'I CHOCTb PA3 NIMBAHWA BEPXHWX KOHEYHOCTEMW - FELS GTAE
NYOM, % AK VESZ LYE - PERlCClL DE S RNI LOE SlfPERlOARE - NIEBEZPJECZENS' ZGNIECENIA KONCZYN GORNYCH - NEBEZPE!
HD NICH KONCETIN - NEBEZPECENSTVO P LA HORNVCH KONCATIN - NEVARNOST ZMECKANIN ZGORNJIH UDOV - OPASNOST OD GNJECENJA GORNJI
h’frgg]"m EGKA‘,E\LLNH&SUSPAUDIMO PAVOJUS ULAJ SEMETE MULJUDASAAMISE OHT - AUGSEJO EKSTREMITASU SASPIEﬁANAS BISTAMIBA - ONACHOCT OT I'IPEMA3BAHE

DANGER OF BURNS - PERICOLO DI USTIONI - RISQUE DE BROLURES - VERBRENNUNGSGEFAHR - PELIGRO DE QUEMADURAS - PERIGO DE QUEIMADURAS - GEVAAR VOOR
BRANDWONDEN - FARE FOR FORBRENDINGER - PALOVAMMOJEN VAARA - FARE FOR FORBRENNINGER - RISK FOR BRANNSKADA - KINAYNOE EMKAYMATON - ONIACHOCTE
OXOrOB - EGESI SERULES VESZELYE - PERICOL DE ARSURI - NIEBEZPIECZENSTWO OPARZEN - NEBEZPECI POPALENIN - NEBEZPECENSTVO POPALENIN - NEVARNOST
OPEKLIN - OPASNOST OD OPEKLINA - NUSIDEGINIMO PAVOJUS - POLETUSHAAVADE SAAMISE OHT- APDEGUMU GUSANAS BISTAMIBA - ONACHOCT OT M3rAPAHUA.

DANGER OF STRONG MAGNETIC FIELD - PERICOLO CAMPI MAGNETICI INTENSI - DANGER CHAMPS MAGNETIQUES INTENSES - GEFAHR STARKER MAGNETFELDER PELlGRO
CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - PERIGO DE CAMPOS MAGNETICOS INTENSOS - GEVAAR INTENSE MAGNETISCHE VELDEN RKE MAGNETIS EL
VOIMAKK.MDEN MAGNEETTIKENTTIEN VAARA - FARE FOR IN]’ENSNE MAGN TISKE FELT - RISK FOR INTENSIVA MAGN L'I' KIN, AYN

QN - O[TACHOCTb MHTEHCHBHbIX MATHNUTH! !i INTENZIV IMEZ VESZELYE - PERICOL M RI MAGNE'I'ICE INTENS? NIEBEZPIECZENSE:IO
SELRYCH L MAGNETYCZNYCH - NEBEZPE INTENZIW CH MAGNETICKYCH POL - NEBEZPE ENSTVE) INTE! NZVNYCH MAGNETIC R
MAGNETNIH POLJ - OPASNOST OD INTENZIVNIH ELEKTROMAGNETSKIH POLJA - INTENSYVAUS MAGNETINIO LAUKO PAVOJUS - OHT - TUGEVAD MAGNETVALJAD - SPECIGA
MAGNETISKA LAUKA BISTAMIBA -ONACHOCT OT CUITHM MATHHUTHM NONETA.
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DANGER OF NON-IONISING RADIATION - PERICOLO RADIAZIONI NON IQNIZZANTI - DANGER RADIATIONS NON IONISANTES - GEFAHR NICHT IONISIERENDER STRAHLUNGEN -
PELIGRO RADIACIONES NO IONIZANTES - PERIGO DE RADIACOES NAO IONIZANTES - GEVAAR NIET IONISERENDE STRALEN - FARE FOR IKKE-JONISERENDE STRALER -
JONISOIMATTOMAN SATEILYN VAARA - FARE FOR UJONISERT STRALNING - FARA FOR ICKE JONISERANDE - KINAYNOE MH IONIZONTON AKTINOBOAION - ONACHOCTb HE
WOHM3MPYIOLWEW PANWNALIMM - NEM INOGEN SUGARZAS VESZELYE - PERICOL DE RADIATH NEIONIZANTE - ZAGRDZENIE PROMIENIOWANIEM NIEJONIZUJACYM - NEBEZPEC!
NEIONIZUJICIHO ZARENI - NEBEZPECENSTVO NEIONIZUJUCEHO ZARIADENIA - NEVARNQST NEJONIZIRAN EVANJA - OPASNOST QD NEJONIZIRAJUCIH ZRAKA
NEJONIZUOTO SPINDULIAVIMO PAVOJUS - MITTEIONISEERITUDKIIRGUSTE OHT - NEJONIZE JO! AlzsrARo.lumasmM BA-OMACTHOCT OT HE MOHW3WPAHO OBITBYBRAH|

eEENIEE:IL HﬁZ.;RD GE:IEIC'SI'EOFEENERIC - DANGER GENERIQFUE AGEFAHR‘ALLGEMEINER ART - PELIGRO GENEF“CC‘A PEREEO GERAL EALGEMEEN GEVAAR - ALMEN FARE -
OL KINAYNO OB Tb LTALANOS VESZELY - PERIC NE
BE%EIZII é%%%ﬁ%ﬁ,ﬂgg&gc‘lﬁ'c"i NEBEZPE’%S-VﬁEOBEGNE NEBEZPECENSTVO - SPLOSNA NEVARHOST DD%A OPASNOST - BENDRAS PAVOJUS - 811:DINEE OHT - Vlé)}’GAGII

WARNING: MOVING PARTS - ATTENZIONE ORGANI IN MOVIMENTO - ATTENTION ORGANES EN MOUVEMENT - VORSICHT BEWEGUNGSELEMENTE ATENCION ORGANOS EN
MOVIMIENTO - CUIDADD DRGAOS EM MOVIMENTO - OPGELET ORGANEN IN BEWEGING - PAS PA DELE | BEVAEGELSE - VARO LIKKUVIA OSIA - ADVARSEL: BEVEGELIGE DELER -
ELSE -| POLOXH OPFANA ZE KINHIH - BHvim‘ASE séucgsn H')KEHH!;OWGVAZAT' GEPALgA RESZE KMOZGASBAN VANNAK - ATENTIE PIESE IN

NG FOR ORGAN
MISCARE -UWAGA: RUCH SEYNY ~POZOR NA POHYBUJICI BUJUCE SA SUCASTI - P R P
USO KRETU- DEMESIDTJUDAN?Z 85 DETAL TAHELEPANU! LIKUVAD MASINAOSAD - UZMANIBU KUSTIGAS DALAS - BHMMAHHEOHZBOH*E’:L[%\EIF#E%%&%JS TR

EYE PROTECTIONS MUST BE WORN - OBBLIGO DI INDOSS, EOCCHMLI ROTETTIVI- PORT DES LUNETTES D PHOTECT'DNDBLI TOIR

IST PFLICHT - OBLIGACION DE USAR GAFAS DEPROTEC BRIGA KODEVESTIR CULOS DE PROTECCAQ - V| TDR.AGI;ENVAEN BDEASSCLRE%SJEENN%E%%EC%EETBRII&E

ANVENDE BE&KVITE{SESBRILLER - SUOJALASI PAKO ISTA - DE"{ EH OEILIGATORISK HA P SEG VERNEBRILLEN - OBLIGATORIS! ATT NV NDA

SKYDDSGLASOGON - YNOXPEQIH NA ©OPATE I'IPOITET EYTIKA 3 ILL ‘-lﬂ,“ Y SZEMUVEG VISELETE K % TE

gghlg‘:;SYR‘I:EHngRJﬁii%SCZEBIVAéRZhOREEPROTE& 1E - NAKAzot NOSZENIAOKULAR WOCHRgNNYCH POg NOST PDU 'VANI GCHRANNYCH BRYL POVINNOS P'OUZWANIA
IAUPORABA ITNIH OCAL - OBAVEZNA UPOTREBAZASTITNIH NAOCALA - PRIVALOMA DIRBTI SU AP:

KANDA KAITSEPRILLE - PIENAKUMS VILKT AIZSARGBRILLES - 3A0L/MKMTENHO [IA CE HOCAT NPEANA3HU OYUNA " AP SRR RIS = TR

WEARING EAR PROTECTORS IS COMPULSORY - OBBLIGO PROTEZIONE DELL'UDITO - PROTECTION DE L'OUIE OBLIGATOIRE - DAS TRAGEN VON GEHORSCHUTZ IST PFLICHT -
OBLIGACION DE PROTECCION EEL 0IDO - OBRIGATOFHO PROTEGER O OUVIDO - VERPLICHTE OORBESCHERMING - PLIGT TIL AT ANVENDE HOREV/ERN - KUULOSUQJAUS
PAKO IN N - FORPLIKTELSE A BRUKE HORSELVERN - OBLIGATORISKT ATT SKYDDA HORSELN - YNOXPEQIH NPOITAIIAY AKOHE - OEA3AHHOCTb JAUULWATL CITYX -
HALL. DELEM KOTELEZ PRDTECTIA AUZULUI OBLFGATO IE - NAKAZ OCHRONY SEUCHU - POVINNOST OCHRANY SLUCHU - POVINNA OCHRANA SLUCHU - OBVEZNA
UPORABA GLUSNIKOV - OBAVEZNA ZASTITA SLUHA - PRIVALOMOS APSAUGOS PRIEMONES KLAUSOS ORGANAMS - KOHUSTUS KANDA KUULMISKAITSEVAHENDEID -
PIENAKUMS AIZSARGAT DZIRDES ORGANUS JA.El'hﬂ)KMTE!‘IHOLIA CE HOCATNPEANA3HW CPEACTBA3A CNYXA.

NO ENTRY FOR UNAUTHORISED PERSONNEL - DIVIETO DI ACCESSO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - ACCES INTERDIT AU,

PERSONEN IST DER ZUTRITT VERBOTEN - PROHIBIDO EL ACCESO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - PR E DEXK(E:gggguAESS igogéng'mnl g U%’(‘)BREZF;JGJEE'{
TOEGANGSVERBOD VOOR NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - ADGANG FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE - PA 5 KIELLETTT ASIATTOMILTA - FEHSONER SOM IKKE ER
AUTORISERTE MA IKKEHAADGANGTILAPF‘ARATEN TILLTRADE FbRBJUDETFGRICKEAUKTORISERADE EE SNER = ANAFOPEYIHNPOIBAXHE IE MHENITETPAMENA ATOMA
- 3AN Ewﬂ EL TYTA NOCTOPOHHM, - FEL NEM JOGOSITOTT SZEME PES - ACCESUL PERSOANELOR NEAUTORIZATE ESTE INTERZIS
szsrenm OggngHAﬁ NIPEUSP?_W NIDN .:l. DDOST?F PREPOVEDAN NEPOOBLASCENIM OSEBAMOOZAKAZ VSTUPU NEPOVOLANYM OSOBAM . ZABRANA RISTUPA
N A ASALINIAMS JEITI DRAUDZIAMA - SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON TOOALAS VIBIMINE KEELATUD - NEPIEDERO%M PERSONAM IEEJA
AIZLIEGTA - 3ABPAHEH E QOCTbITbT HA HEYTEIHOMOLEHW NTALIA.
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WEARERS OF VITAL ELECTRICAL AND ELECTRONIC DEVICES ARE NOT ALLOWED TO USE THE SPOT-WELDER - VIETATO L'USO DELLA PUNTATRICE Al PORTATORI Di
APPARECCHIATURE ELETTRICHE ED ELETTRONICHE VITAL! - UTILISATION INTERDITE DU POSTE DE SOUDAGE PAR POINTS AUX PORTEURS D'APPAREILS MEDICAUX
ELECTRIQUES ET ELECTRONIQUES - TRAGERN VON ELEKTRISCHEN ODER ELEKTRONISCHEN LEBENSERHALTENDEN GERATEN IST DER UMGANG MIT DER
PUNKTSCHWEIRMASCHINE VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA POR PUNTOS A LOS PORTADORES DE APARATOS ELECTRICOS Y ELECTRONICOS VITALES -
PROIBIDO O USO DO APARELHO PARA SOLDAR POR PONTOS AOS PORTADORES DE EQUIPAMENTOS ELECTRICOS E ELECTRONICOS WITAIS - HET GEBRUIK VAN DE
PUNTLASMACHINE 1S VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN VITALE ELEKTRISCHE EN ELEKTRONISCHE APPARATUUR - DET ER FORBUDT FOR PERSONER, DER ANVENDER
LIVSVIGTIGT ELEKTRISK OG ELEKTRONISK APPARATUR, AT BENYTTE PUNKTSVEJSEMASKINEN - PISTEHITSAUSLAITTEEN KAYTTO KIELLETTY HENKILOILTA, JOTKA
KAYTTAVAT ELINTOIMINTOJEN KANNALTA TARKEITA SAHKO- JA ELEKTRONILAITTEITA - BRUK AV PUNKTESVEISEREN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED LIVSVIKTIGE
ELEKTRISKE OG ELEKTRONISKE APPARATER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR LIVSUPPEHALLANDE ELEKTRISKA OCH ELEKTRONISKA APPARATER ATT ANVANDA
HAFTSVETSEN - ATTATOPEYIH XPHEIKE THE NONTAZ EE ATOMA NOY ®EPOYN HAEKTPIKEE KAl HAEKTPONIKEE IYIKEYEE ZOTIKHE IHMAZIAL - UCTIONb3OBAHME TOYEYHOMR
KOHTAKTHOHM CBAPOYHOW MALWWHB! 3ANPELWIAETCS NIOAAM, WMEIOWWM HEOEXOAMMBIE NS XW3HW 3NEKTPOHHLIE MW ANEKTPUYECKME MPUEOPBI - TILOS A
PONTHEGESZTO HASZNALATA AZON SZEMELYEK SZAMARA, AKIK SZERVEZETEBE ELETFENNTARTO ELEKTROMOS VAGY ELEKTRONIKUS KESZULEK VAN BEULTETVE - SE
INTERZICE FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA IN PUNCTE DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE APARATE ELECTRICE §! ELECTRONICE VITALE - ZAKAZ UZYWANIA
SPAWARKIOSOBOM STOSUJACYM URZADZENIA ELEKTRYCZNE | ELEKTRONICZNE WSPOMAGAJACE FUNKCJE ZYCIOWE - ZAKAZ POUZITI STROJE NOSITELUM ELEKTRICKYCHA
ELEKTRONICKYCH ZIVOTNE DULEZITYCH ZARIZENI - ZAKAZ POUZIVANIA BODOVACKY OSOBAM SO ZIVOTNE DOLEZITYMI ELEKTRICKYMI A ELEKTRONICKYMI ZARIADENIAMI -
PREPOVEDANA UPORABA TOCKALNIKA ZA UPORABNIKE ZIVLJENJSKO POMEMBNIH ELEKTRICNIH IN ELEKTRONSKIH NAPRAV - ZABRANJENA UPOTREBA STROJA ZA
TOCKASTO VARENJE OSOBAMA KOJE NOSE 2IVOTNE ELEKTRIENE ILI ELEKTRONICKE UREDAJE - SU TAS KINIO SUVIRINIMO APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS,
BESINAUDOJANTIEMS GYVYBISKAI SVARBIAIS ELEKTROS IR ELEKTRONINIAIS [TAISAIS - PUNKTKEEVITUSMASINT EI TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD MEDITSIINILISI
ELEKTRI-JA ELEKTROONIKASEADMEID - ELEKTRISKO VAI ELEKTRONISKO MEDICINISKO IERICU LIETOTAJIEM IR AIZLIEGTS IZMANTOT PUNKTMETINASANAS APARATU -
3ABPAHEHAE YNOTPEBATA HA ATIAPATA 3A TOUKOBO 3ABAPABAHE HA HOCHTENMW HA ENNEKTPUMECKM W ENNEKTPOHHW MEQMLIMHCKW YCTPOMCTBA.

PEOPLE WITH METAL PROSTHESES ARE NOT ALLOWED TO USE THE SPOT-WELDER - VIETATO L'USO DELLA PUNTATRICE Al PORTATORI DI PROTESI METALLICHE - UTILISATION
INTERDITE DU POSTE DE SOUDAGE PAR POINTS AUX PORTEURS DE PROTHESES METALLIQUES - TRAGERN VON METALLPROTHESEN IST DER UMGANG MIT DER
PUNKTSCHWEISSMASCHINE VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO DE LA SOLDADORA POR PUNTOS A LOS PORTADORES DE PROTESIS METALICAS - PROIBIDO © USO DO APARELHO
PARA SOLDAR POR PONTOS AOS PORTADORES DE PROTESES METALICAS - HET GEBRUIK VAN DE PUNTLASMCHINE IS VERBODEN AAN DE DRAGERS VAN METALEN PROTHESEN
- DET ER FORBUDT FOR PERSONER MED METALPROTESER AT BENYTTE PUNKTSVEJSEMASKINEN - PISTEHITSAUSLAITTEEN KAYTTO KIELLETTY METALLIPROTEESIEN
KANTAJILTA - BRUK AV PUNKTESVEISEREN ER IKKE TILLATT FOR PERSONER MED METALLPROTESER - FORBJUDET FOR PERSONER SOM BAR METALLPROTES ATT ANVANDA
HAFTSVETSEN - AMIATOPEYETAI H XPHEH THI NONTAZX EE ATOMA NOY @EPOYN METAAAIKEE NNPOIOHKES - MCNONLIOBAHWUE TOYEYHOM KOHTAKTHOW CBAPOYHOM MALLIMHLI
3ANPEWAETCS MOARM, UMEIOLMM METANNMYECKME NPOTE3bI - TILOS A PONTHEGESZTO HASZNALATA FEMPROTEZIST VISELO SZEMELYEK SZAMARA - SE INTERZICE
FOLOSIREA APARATULUI DE SUDURA IN PUNCTE DE CATRE PERSOANELE PURTATOARE DE PROTEZE METALICE - ZAKAZ UZYWANIA SPAWARKI OSOBOM STOSUJACYM
PROTEZY METALOWE - ZAKAZ POUZITI BODOVACKY NOSITELUM KOVOVYCH PROTEZ - ZAKAZ POUZITIA BODOVACKY OSOBAM S KOVOVYMI PROTEZAMI - PREPOVEDANA
UPORABA TOCKALNIKA ZA NOSILCE KOVINSKIH PROTEZ - ZABRANJENA UPOTREBA STROJAZA TOEKASTO VARENJE OSOBAMA KOJE NOSE METALNE PROTEZE - SU TASKINIO
SUVIRINIMC APARATU DRAUDZIAMA DIRBTI ASMENIMS, NAUDOJANTIEMS METALINIUS PROTEZUS - PUNKTKEEVITUSMASINAT El TOHI KASUTADA ISIKUD, KES KASUTAVAD
METALLPROTEESE - CILVEKIEM AR METALA PROTEZEM IR AIZLIEGTS ZMANTOT PUNKTMETINASANAS APARATU - 3SABPAHEHA E YNOTPEGATA HA AMAPATA 3A TOYKOBO
3ABAPABAHE HA HOCMTENW HA METAITHM NPOTE3W.

DO NOT WEAR OR CARRY METAL OBJECTS, WATCHES OR MAGNETISED CARDS - VIETATO INDOSSARE OGGETTI METALLICI, OROLOGI E SCHEDE MAGNETICHE - INTERDICTION DE
PORTER DES OBJETS METALLIQUES, MONTRES ET CARTES MAGNETIQUES - DAS TRAGEN VON METALLOBJEKTEN, UHREN UND MAGNETKARTEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO
LLEVAR OBJETOS METALICOS, RELOJES, Y TARJETAS MAGNETICAS - PROIBIDO VESTIR OBJECTOS METALICOS, RELOGIOS E FICHAS MAGNETICAS - HET IS VERBODEN
METALEN VOORWERPEN, UURWERKEN EN MAGNETISCHE FICHES TE DRAGEN - FORBUD MOD AT BARE METALGENSTANDE, URE OG MAGNETISKE KORT - METALLISTEN
ESINEIDEN, KELLOJEN JA MAGNEETTIKORTTIEN MUKANA PITAMINEN KIELLETTY - FORBUDT A HA PA SEG METALLFORMAL, KLOKKER OG MAGNETISKE KORT - FORBJUDET ATT
BARA METALLFOREMAL, KLOCKOR OCH MAGNETKORT - ANATOPEYETAI NA ®OPATE METAAAIKA ANTIKEIMENA, POAOTIA KAl MATNHTIKEE MAAKETEE - 3ANPEILAETCA
HOCHTb METANINUYECKWE NPEAMETbI, YACH! MNTM MATHUTHBIE MNATBIO - TILOS FEMTARGYAK, KARORAK VISELETE ES MAGNESES KARTYAK MAGUKNAL TARTASA - ESTE
INTERZISA PURTAREA OBIECTELOR METALICE. A CEASURILOR $I A CARTELELOR MAGNETICE - ZAKAZ NOSZENIA PRZEDMIOTOW METALOWYCH, ZEGARKOW | KART
MAGNETYCZNYCH -ZAKAZ NOSENI KOVOVYCH PREDMETU, HODINEK A MAGNETICKYCH KARET - ZAKAZ NOSENIA KOVOVYCH PREDMETOV, HODINIEK A MAGNETICKYCH KARIET
- PREPOVEDANO NOSENJE KOVINSKIH PREDMETOV, UR IN MAGNETNIH KARTIC -ZABRANJENO NOSENJE METALNIH PREDMETA, SATOVA | MAGNETSKIH KARTICA - DRAUDZIAMA
PRIE SAVES TURE TIMETALINIY DAIKTY, LAIKRODZIU AR MAGNETINIY PLOKSTELIY - KEELATUD ON KANDA METALLESEMEID, KELLASID JA MAGENTKAARTE - IR AIZLIEGTS VILKT
METALAPRIEKSMETUS, PULKSTENUS UN NEMT LIDZI MAGNETISKAS KARTES - SAEPAHEHO E HOCEHETO HA METANHU NPEAMET M, YACOBHULIM M MATHUTHIt CXEMM.

NOT TO BE USED BY UNAUTHORISED PERSONNEL - VIETATO L'USO ALLE PERSONE NON AUTORIZZATE - UTILISATION INTERDITE AU PERSONNEL NON AUTORISE - DER GEBRAUCH
DURCH UNBEFUGTE PERSONEN IST VERBOTEN - PROHIBIDO EL USO A PERSONAS NO AUTORIZADAS - PROIBIDO O USO AS PESSOAS NAO AUTORIZADAS - HET GEBRUIK IS
VERBODEN AAN NIET GEAUTORISEERDE PERSONEN - DET ER FORBUDT FOR UVEDKOMMENDE AT ANVENDE MASKINEN - KAYTTO KIELLETTY VALTUUTTAMATTOMILTA
HENKILOILTA - BRUK ER IKKE TILLATT FOR UAUTORISERTE PERSONER -FORBJUDET FORICKE AUKTORISERADE PERSONER ATT ANVANDA APPARATEN - ATTATOPEYEIH XPHIHE
IE MH ENITETPAMENA ATOMA - MCNONL3OBAHWE 3ANPELLAETCA MKOAAM, HE UMEIOWIMM PA3PELUEHMS - TILOS AHASZNALATA A FEL NEM JOGOSITOTT SZEMELYEK SZAMARA
- FOLOSIREA DE CATRE PERSOANELE NEAUTORIZATE ESTE INTERZISA - ZAKAZ UZYWANIA OSOBOM NIEAUTORYZOWANYM - ZAKAZ POUZITI NEPOVOLANYM OSOBAM - ZAKAZ
POUZITIA NEPOVOLANYM OSOBAM - NEPOOBLASCENIM OSEBAM UPORABA PREPOVEDANA - ZABRANJENA UPOTREBA NEOVLASTENIM OSOBAMA - PASALINIAMS NAUDOTIS
DRAUDZIAMA - SELLEKS VOLITAMATA ISIKUTEL ON SEADME KASUTAMINE KEELATUD - NEPILNVAROTAM PERSONAM IR AIZLIEGTS IZMANTOT APARATU. 3ABPAHEHO E
NON3BAHETO OT HEYIMENHOMOLIEHM NALLA.

I @ ®8® &

Symbol indicating separation of electrical and electronic appliances for refuse collection, The user Is not allowed to dispose of these appliances as
solid, mixed urban refuse, and must do It through authorised refuse collection centres. - Simbolo che Indica la raccolta separata delle apparecchlature
elettriche ed elettroniche. L'utente ha I'obbligo di non smaltire questa apparecchiatura come rifiuto municipale solido misto, ma di rivelgersi ai centri
di raccolta autorizzati. - Symbole Indiquant la collecte différenciée des apparells électriques et électroniques. L'utilisateur ne peut éliminer ces
apparells avec les déchets ménagers solides mixtes, mals doit s'adresser a un centre de collecte autorisé, - Symbol fiir die getrennte Erfassung
elektrischer und elektronischer Gerate. Der Benutzer hat pflichtgemaB dafiir zu sorgen, daB dieses Gerit nicht mit dem gemischt erfaBten festen
Sledlungsabfall entsorgt wird. Stattdessen muB er eine der autorislerten Entsorgungsstellen einschalten. - Simbolo que indica la recogida por
separado de los aparatos eléctricos y electrénicos. Elusuario tiene la obligacién de no eliminar este aparato como desecho urbano sélido mixto, sino
de dirigirse a los centros de recogida autorizados. - Simbolo que indica a reunido separada das aparelhagens eléctricas e electrénicas. O utente tem a
obrigagao de nao eliminar esta aparelhagem como lixo municipal sélide misto, mas deve procurar os centros de recolha autorizados. - Symbool dat
wljst op de geschelden inzameling van elektrische en elektronische toestellen. De gebrulker Is verplicht deze toestellen niet te lozen als gemengde
vaste stadsafval, maar moet zich wenden tot de geautoriseerde ophaalcentra. - Symbol, der stér for saerlig indsamling af elektriske og elektroniske
apparater. Brugeren har pligt til Ikke at bortskaffe dette apparat som blandet, tast byaffald; der skal rettes henvendelse til et autoriseret
Indsamlingscenter. - Symboli, joka limolttaa sihké- ja elektronlikkalaltteiden erlllisen kerdyksen. Kdyttijan velvollisuus on kaantya valtuutettujen
kerayspisteiden puoleen elkd valittia laltetta kunnallisena sekajatteend. - Symbol som angir separat sortering av elektriske og elektroniske
apparater. Brukeren mé oppfylie forpliktelsen 4 Ikke kaste bort dette apparatet sammen med vaniige hjemmeavfaliet, uten henvende seg til autoriserte
oppsamlingssentraler. - Symbol som Indlkerar separat sopsortering av elektriska och elektroniska apparater. Anvindaren far inte sortera denna
anordning tlllsammans med blandat fast hushalisavfall, utan maste vinda sig tlll en auktoriserad Insamlingsstation. - EopBoho trou Seixver Tn
Siapopomonpévn cuAloyr Twv NAEKTPIKWY Kia NAEXTPOVIKWY TUCKEuwy. O XPRoTNG uToxpEoUTal va unv S10XETEVE QUTI TN GUOKEUR oav PIKTE
o1eped aoniké amoPAnTo, aAAd va amEuBUVETal OF EYKEKpIpEVa KEvipa ouAAoyNg. - CHMBON, YKa3hiBalO WM Ha pasfensHLIi cBop anexTpuyeckoro u
3NeKTPOHHOro 06opynoBanms. MonkaoBaTens He MEET NPaBa BIGPacLIBATL AaHHOS ofopynoBanme B Ka4eCcTBe CMEWAHHOTO TBEPAOTO BLITOBOIO
otxopa, a obazan obpawarecs B CNeunanm3IMpoBanHele UenTpbl cBopa otxonos. - Jeldlés, mely az elektromos és elektronikus felszerelések
szelektiv hulladékgyijtését jelzi. A felhasznalé kételes ezt a felszerslést nem a varosi tormelékhulladékkal egyiittesen gyiijteni, hanem erre
engedéllyel rendelkezd hulladékgyiijté kbzponthoz fordulni. - Simbel ce indici depozitarea separata a aparatelor electrice si electronice. Utilizatorul
este obligat sa nu depoziteze acest aparat impreuna cu deseurile solide mixte ci sa- predea intr-un centru de depozitare a deseurilor autorizat. -
Symbol, ktéry oznacza sortowanie odpadéw aparatury elektryczneji elektronicznej. Zabrania sie likwidowania aparatury jako mieszanych odpadéw
miejskich statych, obowigzkiem uzytkownika jest skierowanie sig do autoryzowanych osrodkéw gromadzacych odpady. - Symbol oznaéujici
separovany sbér elektrickych a elektronickych zafizeni. Uzivatel je povinen nezlikvidovat toto zafizeni jako pevny smieny komunaini odpad, ale
obratit se s nim na autorizované sbérny. - Symbol oznacujuci separovany zber elektrickych a elektronickych zariadeni. Uzivatel nesmie likvidovat'
toto zariadenie ako pevny zmie$any komunalny odpad, ale je povinny dorucit’ ho do autorizovany zberni. - Simbol, ki oznaéuje lo¢eno zbiranje
elektricnih in elektronskih aparatov. Uporabnik tega aparata ne sme zavre&i kot navaden gospodinjski trden odpadek, ampak se mora obrniti na
pooblasCene centre za zbiranje. - Simbol koji oznaéava posebno sakupljanje elektri¢nih i elektronskih aparata. Korisnik ne smije odloziti ovaj aparat
kao ohiE_:ap krgti otpad, vec se mora obratiti ovlastenim centrima za sakupljanje. - Simbolis, nurodantis atskiry nebenaudojamy elektriniy ir
elektroniniy prietaisy surinkima. Vartotojas negali ismesti $iy prietaisy kaip misriy kietujy komunaliniy atlieku, bet privalo kreiptis | specializuotus
atlieky surinkimo centrus. - Simbol, mis tihistab elektri- ja elektroonikaseadmete araldi kogumist. Kasutaja kohustuseks on péérduda volitatud
kogumiskeskuste poole ja mitte kdsitleda seda aparaati kui munitsipaalne segajaade. - Simbols, kas norada uz to, ka utilizicija ir javeic atsevigki no
citam nlek‘?r‘iskajém un elehroniskajim iericém. Lietotaja pienakums ir neizmest So aparaturu municipalaja cieto atkritumu izgaztuvé, bet nogadat to
pilnvarotaja atkritumu savak3anas centra. - CuMBon, koWTO O3Hauasa Pa3penHo cebMpane Ha GNEKTPMYECKATa M BNEKTPOHHA anaparypa.
MNonssatenaT ce sagLrmxkaea fa He M3IXBLPNA Ta3W anapaTypa KaTo CMeceH TEBEPA OTNAALK B KONTOHHEPHMTE 33 CMET, NOCTaBeHn oT obWMHaTA, a
TpABBa na ce 06LpHE KM CneuManuanpanuTe 3a Toea ueHTpoBe.
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APARATOS PARA SOLDADURA POR RESISTENCIA PARA USO INDUSTRIAL Y ®
PROFESIONAL.
Nota:En eltexto que sigue se empleard eltérmino “soldadora porpuntos”, =

1. SEGURIDAD GENERAL PARA LA SOLDADURA POR
RESISTENCIA

POO®

Proteger slempre los ojos con las relativas gafas de proteccién.

Usar guantes y ropa de proteccién adecuados para las elaboraclones con
soldadura por resistencia.

Ruldo: Si a causa de operaciones de soldadura especlaimente intensivas se
produce un nivel de exposicion cotidiana personal (LEPd) igual o mayor que
85 db(A), es obligatorio el uso de medios de proteccion Individual adecuados,

El operador debe tener un conocimiento suficlente sobre el uso seguro de la @ @ @ @ @ @

soldadora por puntosy debe estar informado sobre los riesgos relacionados con
los procedimientos de soldadura por resistencia, las relativas medidas de
proteccidn y los procedimientos de emergencia.

La soldadora por puntos (sélo en las versiones con acclonamiento por cliindro
neumatico) esta provista de interruptor general con funciones de emergencia,
dotado de candado para su bloqueo en posicién “0” (ablerto).

La llave del candado puede entregarse exclusivamente al operador experto o
instruido para reallzar las tareas que se le han aslgnado y sobre los posibles
peligros que se pueden derivar de este procedimiento de soldadura o del uso
negligente de la soldadora por puntos.

En ausencla del operador el interruptor debe colocarse en posicion “O"
bloqueado con el candado cerradoy sin llave.

/A

- Hacer la Instalacion eléctrica respetando las normasy leyes de prevencién de
accldentes previstas.

alimentacién con conductor de neutro conectado a tierra,

Los campos magnéticos intensos generados por el proceso de soldadura por

resistencia (corrientes muy elevadas) pueden dafiar o interferir con:

- ESTIMULADORES CARDIACOS (MARCAPASOS)

- DISPOSITIVOS QUE SE PUEDEN IMPLANTAR CON CONTROL
ELECTRONICO

- PROTESIS METALICAS

- Redes detransmision de datos o telefénicas locales

- Instrumentacion

- Relojes

- Tarjetas magnéticas

DEBE PROHIBIRSE LA UTILIZACION DE LA SOLDADORA POR PUNTOS A

LOS PORTADORES DE DISPOSITIVOS ELECTRICOS O ELECTRONICOS Y

PROTESIS METALICAS. h

ESTAS PERSONAS DEBEN CONSULTAR AL MEDICO ANTES DE PARAR

CERCA DE LA SOLDADORA POR PUNTOS Y/O LOS CABLES DE

SOLDADURA.

- La soldadora por puntos debe conectarse exclusivamente a un sistema de is

- Asegurarse de que la toma de corriente esté correciamente conectada a la
tlerra de proteccién.

= Noutllizar cables con alslamiento deteriorado o conexiones mal realizadas.

- Noutllizar la soldadora por puntos en ambientes humedos o mojados o bajo la
Huvia.

- La conexion de los cables de soldadura y cualquler intervencién de
mantenimlento ordinario en los brazos y/o electrodos deben ser efectuados

Esta soldadora satisface los requisitos del estandar técnico de producto para
suuso exclusivo en amblentes Industriales y con objetivos profesionales.

No se asegura que la maquina cumpla los requisiios de compatibllidad
electromagnética en ambiente doméstice.

con la scldadora por puntos apagada y desconectada de la red de
alimentacidn. En las soldadoras por puntos con acclonamiento por cilindro
neumético es necesarlo bloquear el interruptor general en posicin 0" con el RIESGOS RESTANTES

candado incluido.

Debe respetarse el mismo procedimiento para la conexién a la red de aguaoa
una unidad de enfrlamlento por clrculto cerrado (soldadoras por punios
enfriadas con agua) y en cualquler caso que se realicen intervenciones de
reparacién (mantenimiento extraordinario).

V2 AN/

No soldar sobre contenedores, reciplentes o tuberias que contengan o hayan
contenido productos inflamables liquidos o gaseosos.

- Evitar trabajar sobre materlales limplados con disolventes clorurados o en las
cercanias de dichos disolventes.

- Nosoldaren reciplentes a presion.

- Alejar del drea de trabajo todas las sustanclas inflamables (por ejemplo,
madera, papel. trapos. etc.).

- Asegurarse de que hay un recambio de aire adecuado o de que existen medios
aptos para eliminar los humos de soldadura en la cercania de los electrodos;
es necesarlo adoptar un enfoque sistematico para la valoracién de los limites
de exposicién a los humos de soldadura en funcién de su composicién,
concentraciony duracién de la exposicion.

-20-

RIESGO DE APLASTAMIENTO DE LOS MIEMBROS SUPERIORES

La modalidad de funcionamiento de la soldadora por puntos y la variabllidad

de forma y dimenslones de la pleza en elaboracién impiden la realizacién de

una protecclon Integrada contra el peligro de aplastamiento de los miembros
superiores: dedos, manos,antebrazo.

- Elriesgo debe reducirse adoptando las medidas de prevencion oportunas:;

- Eloperador debe ser experto o haber sido preparado para el procedimiento
de soldadura por resistencia con este tipo de aparatos.,

- Debe efectuarse una valoraclon del riesgo para cada tipo de trabajo a
efectuar; es necesarlo preparar equipamiento y plantillas adecuadas para
sostener y gular la pieza en elaboracidn (excepto la utilizacién de una
soldadora por puntos portatil).

- En todos los casos donde la forma de la pleza lo haga posible, ajustar la
distancla entre los electrodos de manera que no se superen los 6 mm de
recorrido.

- Impedir que varias personas trabajen contemporaneamente con la misma
soldadora por puntos.

- Debeexcluirse de la zona de trabajo las personas ajenas almismo.

- Nodejar sin vigltancia la soldadora por puntos: en este caso es obligatorio
desconectaria de la red de alimentacion; en las soldadoras por puntos con
acclonamlento por cllindro neumético poner el Interrupter general en “0”y
bloqueario con el candado Incluido, la llave debe sacarse y ser guardada
porelresponsable.



- RIESGO DEQUEMADURAS
Algunas partes de la soldadora por puntes (electrodos - brazos y areas
adyacentes) pueden alcanzar temperaturas superiores a los 65°C: es
necesario usar ropa protectoraadecuada.

RIESGO DEVUELCOY CAIDA

- Conectar la soldadora por puntos en una superficle horizontal con una
capacldad adecuada a la masa; suletar la soldadora por puntos al plano de
apoyo (tal y como se ha previsto en la seccién "INSTALACION" de este
manual). En caso contrarlo, con sueles Inclinados o Irregulares, planos de
apoyo mévlles, existe el peligro de vuelco.

- Seprohibe elevar la soldadora por puntos, excepto en el caso expresamente
previstoen laseccion “INSTALACION” de este manual.

- USOIMPROPIO
Es peligrosa la ulllizacién de la soldadora por puntos para cualquler
elaboracion diferente de la prevista (soldadora porresistencia de puntos).

A PROTECCIONES

Las protecciones y las partes movlles del envoltorlo de la soldadora por puntos
deben estar en la posiclén adecuada, antes de conectarla a la red de
alimentacion.
{ATENCION! Cualquier intervencién manual en partes moviles acceslbles de la
soldadora por puntos, porejemplo:

- Sustitucion o mantenimiento de los electrodos

- Ajuste de la posicién de brazos o electrodos
DEBE SER EFECTUADO CON LA SOLDADOHJ}\ POR PUNTOS APAGADA Y
DESCONECTADA DE LA RED DE ALIMENTACION (INTERRUPTOR GENERAL
BLOQUEADO EN "0" CON CANDADO Y LLAVE SACADA en los modelos con
accionamiento por CILINDRO NEUMATICO).

2. INTRODUCCION Y DESCRIPCION GENERAL

2.1 INTRODUCCION

Instalacién mévil para soldadura por resistencia (soldadora por puntos) con control

digital con microprocesador. Dotado de tomas rapidas para los cables de soldadura,

facilita la inmediata intercambiabilidad de las herramientas, permitiendo la ejecuciénde

numerosas elaboraciones a altatemperatura y de elaboracién de puntos en las chapas,

especificamente en los talleres y sectores con elaboraciones parecidas.

Las principales caracteristicas son:

- eleccion automatica de los parametros de soldadura,

- reconocimiento automatico de la herramienta introducida,

- apertura automatica del canal de aire de enfriamiento cuando la temperatura en
la pinza y en los cables alcanza el valor del umbral,

- limitacién de la sobrecorriente de linea en la introduccién {control cosg
Introduccion).

2.2 ACCESORIOS DE SERIE

bgites

- .;“b Pinza de accionamiento neumatico con cables enfriados por aire (brazos de
120 mmy electrodos estandar).

- Grupo reductor de presién-tiltro mandmetra con electrovalvula talimentacién de aire
comprimido).

- Carro.

2.3ACCESORIOS BAJO SOLICITUD

# Eﬁ? Pinza de accionamiento neumatico con cables enfriados por aire (brazos de
120 mm y electrodos estandar).

- Par de brazos de electrodos con longitud y/o forma diferentes para pinza neumdética
refrigerada por aire (véase lista de recambios).

- Pinzade accionamiento manual con par de cables.

- Par de brazos de electrodos con longitud y forma diferentes para pinza manual
(véase lista de recambios).

- Pinzaen“C"de accionamiento manual con cables.

- Kit studder con cable de masa separado y caja de accesorios.

3.DATOSTECNICOS

3.1 CHAPA DE DATOS(FIG.A)

Los principales datos relativos al empleo y a las prestaciones de la soldadora por

puntos seresumen en lachapa de caracteristicas con el siguiente significado:

1- Numero de las fases y frecuencia de la linea de alimentacién.

2- Tensién de alimentacion.

3- Potencia nominal de red con relacién de intermitencia del 50%.

4- Polencia de red con régimen permanente (100%).

5- Tension maxima sin carga en los electrodos.

6- Corriente maxima con electrodos en cortocircuito.

7- Simbolos referidos a normas de seguridad cuyo significado se indica en el capitulo 1
"Seguridad general parala soldadura por resistencia”.

8- Corriente en secundario con régimen permanente (100%).

Nota: El ejemplo de chapa incluido es una indicacion del significado de los simbalos y
de las cifras; los valores exactos de los datos técnicos de la soldadora per puntos en su
posesion deben controlarse directamente en la chapa de la misma soldadora por
puntos.

3.20TROS DATOSTECNICOS
Caracteristicas generales

- (") Tensién y frecuencia de alimentacion: 400V(380V-415V) - 1ph-50/60 Hz
o 230V(220V-240V) - 1ph-50/60 Hz

- Clase de proteccidn eléctrica: I

- Clase de aislamiento: R
- Grado de proteccién del involucro: IP 22
- Tipo de enfriamiento: F (aire forzado)
- (*)Dimensiones (con carro)(LxWxH): 520x380xB85mm
- (*)Peso (con carro): 39kg
Input

- Potencia méx en soldadura por puntos (S max): 39kVA
- Potencia nominal al 50% (Sn}) : 9,5kVA

- Factor de potencia a Smax (cosg): 0,7
- Fusibles de red retrasados: 25A (400V)/50A (230V)
- Interruptor automético de red: 25A (400V)/50A (230V)
- Cable de alimentacién (L<4m): 3 x 2,5mmZ(400V) - 3 x 2,5mm? (230V)
OQutput
- Tensién secundaria sin carga (U, max):
- Corriente max de soldadura por puntos (I, max):
- Capacidad de soldadura por puntos

(acero con bajos en carbono):

8,6V
4,5kA

max 1,5+ 1,5mm

- Relacién de intermitencia: 3%
- Puntos / hora en acero 1+1 mm

- Pinza neumndtica refrigerada por aire: 200
- Fuerza méxima de los electrodos: 120kg
- Extensi6n de los brazos: 120-500mm

- Regulacién de la corriente de soldadura por puntos automética,
- Regulacién deltiempo de soldadura por puntos automaticaenfuncién del e s pesor
de la chapa y de la pinza utilizada.

(") NOTAS:

- La soldadora por puntos puede suministrarse con tensién de alimentacion de
400V o 230 V; comprobar el valor correcto en la chapa de datos.

- Se excluye la pinza para soldadura por puntos.

MASA DELA SOLDADORA PORPUNTOS:TAB. 1.

4.DESCRIPCION DE LA SOLDADORA POR PUNTOS
4.1 PANEL DE MANDOS (FIG.B)

1- Tecla deltiempo de soldadura por puntos @: permite la correccion, en masoen

menos, dentro de los limites establecidos, del tiempo de soldadura por puntos
respecto al valor fijado (pordefecto en fabrica).

2- Tecla“espesor” * . permite la seleccién del espesor de las chapas a soldar por
puntos.

3-Tecla de seleccién de las funciones con pistola studder:
Tiene significado s6lo si se utiliza el kit “studder”:

Arnse

Asoh Soldadura por puntos de: clavijas, roblones, arandelas, arandelas
especiales con electrodos adaptados.

=11

l . Soldadura por puntos de tornillos @ 4mm con electrodo adecuado.

@5:i6 of
Soldadura por puntos de tornilios @ 5:6mm y roblones @ 5mm con
electrodo adecuado.

L‘J— :  Soldadura por puntos con punto individual con electrodo adecuado,

_;Q_LL : Templado de las chapas con electrodo al carbén. Recalcado de
chapas con electrodo adecuado.

i . Soldadura por puntos intermitente para remiendo en chapas con

electrodos adecuado.

La soldadora por puntos regula autométicamente el tiempo de soldadura por puntas
enfuncion del espesorde la chapa elegido.

4-Teclade ion de la herramienta utilizada

: Pinza de accionamiento neumético. Soldadura por puntos contrapuesta

dechapas a las que se puede acceder por los dos lados con las maximas
prestaciones que se pueden oblener de la soldadora por puntes.

: Pinza de accionamiento neumético con corriente de soldadura de

pulsacién; mejora la capacidad de soldadura por puntos en chapas con
alto limite de deformacién o en chapas con peliculas protectoras
especiales. Son chapas empleadas en las carrocerias de los coches de
fabricacién actual.

: Pistola “Studder” se utiliza en todos los procedimientos que se pueden
seleccionar con latecla (3).

\' tp : Pinza de accionamiento manual. Soldadura por puntos

contrapuesta de chapas a las que se puede acceder por los dos lados.

' - Pistola Air puller de accionamiento neumético. Se utiliza para el templado
de abolladuras en carrocerias de coches

Led de sefalacién "soldadora por puntos en aceién”.

Led de sefialacién de proteccién térmica.
Senala el bloqueo de la soldadora por puntos por sobretemperatura en




las barras de salida, cables de soldadura, herramienta utlizada, el
restablecimiento es automético cuando la temperatura vuelve a los
limites admitidos.

7- f\,.; : Ledde sefialacion de tenslon dered:

: Tension de red baja (soldadora infra-alimentada).

: Tension de red normal (soldadora alimentada correctamente).

I é;c/l : Tension de red alta (soldadora sobre-alimentada).

ATENCION: En condiciones de alimentacién anémala, con los led de infra y
sobretensidn iluminados y bip intermitente, se aconseja apagar la soldadora por puntos
para evitar dafios a la misma.

5. INSTALACION

/\  JATENCION! EFECTUAR TODAS LAS OPERACIONES DE INSTALACION Y
CONEXIONES ELECTRICAS CON LA SOLDADORA POR PUNTOS
RIGUROSAMENTE APAGADA Y DESCONECTADA DE LA RED DE
ALIMENTACION. , )

LAS CONEXIONES ELECTRICAS Y NEUMATICAS DEBEN SER EFECTUADAS

5.1 PREPARACION
Desembalar la soldadora por puntos, electuar el montaje de las partes que estan
separadas, contenidas en elembalaje.

5.2 MODALIDAD DE ELEVACION
ATENCION: Las soldadoras por puntos descritas en este manual no estan provistas
de sistemas de elevacién.

5.3 UBICACION

Reservar a la zona de instalacién un drea suficientemente amplia y sin obstaculos
adecuada para garantizar la accesibilidad al panel de mandos, al interruplor general y
al drea de trabajo en condiciones de total seguridad.

Asegurarse de que no hay obstaculos en correspondencia de las aperturas de entrada
o salida del aire de enfriamiento, comprobando que no puedan aspirarse polvos
conductivos, vapores corrosivos, humedad, etc.

Colocar la soldadora por puntos en una superficie plana de material homogéneo y
compacto adecuada para soportar su peso (véase "datos técnicos”) para evitar el
peligrode vuelco o desplazamientos peligrosos.

5.4 CONEXION A LA RED

5.4.1 Advertencias

Antes de efectuar cualquier conexidn eléctrica, compruebe que los datos de la chapa
de la soldadora correspondan a la tension y frecuencia de red disponibles en el lugar de
instalacién.

La soldadora por puntos debe conectarse exclusivamente a un sistema de
alimentacién con conductor de neutro conectado a tierra.

5.4.2Enchufeytoma

Conectar al cable de alimentacién un enchufe normalizado (3P+T: se utilizan sélo 2
polos: conexién INTERFASICA!) con una capacidad adecuada y preparar una toma
de red protegida por fusibles o por interruptor automatico magnetotérmico; el relativo
terminal de tierra debe conectarse al conductor de tierra (amarillo-verde) de la linea de
alimentacion.

La capacidad y la caracteristica de intervencion de los fusibles y del interruptor
magnetotérmico se indican en el parrafo “DATOS TECNICOS”, TAB.1.

Si se instalan mas soldadoras por puntos, distribuir la alimentacién de manera ciclica
entre las tres fases, de manera que se realice una carga mas equilibrada; ejemplo:
soldadora 1 -alimentacién L1-L2,

soldadora 2 : alimentacién L2-L3;

soldadora 3 - alimentacién L3-L1.

/i\ iATENCION! Lafalta de respeto de las reglas antes expuestas hace ineficaz
el sistema de seguridad previsto por el fabricante (clase I) con los consiguientes
graves riesgos para las personas (EJ. Descarga eléctrica) y para las cosas (Ej.
incendio).

5.5 CONEXION NEUMATICA

- Preparar una linea de aire comprimido can presién de ejercicio entre 6 y B bar.

- Montar en el grupo del fitro reductor uno de los racores de aire comprimido a
disposicion para adecuarse a las conexiones disponibles en ellugar de instalacién,

5.6 CONEXION DE LA PINZA NEUMATICA (FIG.C)

- Conecte las clavijas DINSE en las tomas relativas.

- Conectar los dos enchufes de aire en las relativas tomas de la soldadora por puntos:
enchufe pequefic are enfriamiento; enchufe grande aire de mando pistola
neumatica.

- Introduzca el conector del cable de mando en la toma relativa.

5.7 CONEXION DE LA PINZA MANUAL Y PISTOLA STUDDER CON CABLE DE
MASA (Fig.D)

- Conecte las clavijas DINSE en las tomas relativas.

- Introduzca el conector del cable de mando en latoma relativa.

Las conexiones de las tomas de aire del aire comprimido no son necesarias.

5.8 CONEXION DE AIRE PULLER CON CABLE DE MASA (FIG.E)
- Conecte las clavijas DINSE en las tomas relativas.

- Conectar en enchufe del aire en la relativa toma de la soldadora por puntos (enchufe
grande). )
- Introduzca el conector del cable de mando en la toma relativa,

6. SOLDADURA (Scoldadura por puntos)

6.1 OPERACIONES PRELIMINARES

Antes de efectuar cualquier operacién de soldadura por puntos, es necesario efectuar

una serie de comprobaciones y regulaciones, que se deben realizar con el interruptor

general en posicién “Q"y candado cerrado.

- Controle gue la conexién eléctrica esté comrectamente efectuada segin las

instrucciones precedentes.

Comprobar la conexién del aire comprimido; efectuar la conexién del tubo de

alimentacion a la red neumatica, regular la presién con el asa del reductor hasta leer

en el mandmetro un valor comprendido entre 4 y 8 bar (60-120 psi) en funcién del
espesor de la chapa a soldar por puntos.

Poner entre los electrodos un espesor equivalente al espesor de las chapas;

comprobar que los brazos, acercades manualmente, queden paralelos y los

electrodos alineados (puntas que coinciden),

Efectuar la regulacion, si es necesario, aflojando los tornillos de bloqueo de los

brazos, que pueden ser girados o desplazados en los dos sentidos a lo large de su

eje; una vez finalizada la regulacién apretar con cuidado los tornillos de bloqueo.

La regulacién del recorrido de trabajo se efectia usando los electrodos. Debe

tenerse siempre en cuenta que es necesario un recorrido superior a 6-8 mm

respecto a la posicion de soldadura por puntos de manera que se ejerza en la pieza

lafuerza prevista.

La FIG. F ofrece la regulacion “estandar” de la posicion de los electrodos con pinza

enreposo.

-~ Utilizando la pinza manual, tener en cuenta que la regulacién de la fuerza ejercida
por los elecirodos en fase de soldadura por puntos se obtiene usando la tuerca
moleteada (FIG. G); atornillar en sentido horario (a la derecha) para aumentar la
fuerza proporcional al aumentar el espesor de las chapas, eligiendo en cualquier
caso regulaciones que permitan el cierre de la pinza (y el relativo accionamiento del
microswitch) ejerciendo un esfuerzo muy limitado. La correcta colocacién de los
brazos y electrodos es andloga a cuanto previsto para la pinza neumatica.

6.2 REGULACION DE LOS PARAMETROS (en soldadura por puntos)

Los parametros que intervienen para determinar el didmetro (seccién) y la sujecion
mecanica del punto son:

- Fuerza ejercida por los electrodos.

- Corriente de soldadura por puntos.

- Tiempo desoldadura por puntos.

Si se carece de experiencia especifica es adecuado electuar algunas pruebas de
soldadura por puntos utilizando espesores de chapa de lamisma calidad y espesor que
el trabajo a efectuar.

Adecuar la fuerza de los electrodos usando el regulador de presién como se indica en
6.1 eligiendo valores medio-altos.

Los parametros corriente y tiempo de soldadura por puntos son regulados
automaticamente seleccionando el espesor de las chapas a soldar con la tecla (2).
Eventuales ajustes de fiempo de punto respecto al valor estdndar (DEFAULT) se
pueden electuar, dentro de los limites prefijados, usando la tecla (1). Por ejemplo, con

tensién de alimentacién baja (led { {:} Jencendido) podria ser necesario aumentar
ligeramente el iempo de soldadura por puntos, y viceversa en caso de estar encendido

). En cualquier caso, el utilizador puede acceder siempre a esta posibilidad
para satisfacer necesidades especiales.

Introducir la pulsacién (. LI L ) si se tienen que soldar por puntos chapas con un
espesor 0,8+ 1,2mm con alto limite de deformacién.

El periodo de pulsacién es automético, no son necesarias otras regulaciones.

Se considera correcta la ejecucién del punto cuando, sometiendo una muestra a
prueba de traccion se provoca la extraccion del nicleo del punto de soldadura de una
de las dos chapas.

6.3 PROCEDIMIENTO

® PINZANEUMATICA

- Eltiempo de compresién (squeeze time) es automatico, el valor varia en funcién del

espesor de chapa seleccionado.

Apoyar un electrodo en la superficie de una de las dos chapas a soldar por puntos.

apretar el pulsador en el asa de la pinza obteniendo:

a) Cierre de las chapas entre los electrodos con la fuerza preregulada
(accionamiento del cilindro).

b) Paso de la corriente de soldadura prefijada duranie el tiempo prefijado indicados

por elencendido y el apagado del led verde ( -§— ).
- Soltar el pulsador después de unos instantes del apagado del led (final de
soldadura); este retraso (mantenimiento) da unas mejores caracteristicas
mecanicas al punto.

®PINZAS MANUALES \ tﬁ‘

Apoyar el electrodo inferior en las chapas a soldar.
- Accionar la palanca superior de la pinza alfinal de recorrido, obteniendo:
a) cierre de las chapas entre los electrodos con lafuerza prerregulada.
b) Paso de la corriente de soldadura prefijada durante el tiempo prefijado indicados

por el encendido y el apagado delled verde (== ).

Soltar la palanca de la pinza después de unos instantes del apagado del led (final de
soldadura); este retraso (mantenimiento) da unas mejores caracleristicas
mecanicas al punto.

@ PISTOLA STUDDER l

iATENCION!

- Para fijar o desmontar los accesorios del mandril de la pistola utilizar dos llaves
fijas hexagonales de manera gue se impida la rotacién del mismo mandril.

- En el caso de operaciones en puertas o capds conectar obligatoriamente la barra
de masa en estas partes para evitar el paso de corriente a través de las bisagras, y
en cualquier caso cerca de la zona a soldar por puntos (largos recorridos de
corriente reducen la eficiencia del punto).

- Eltiempo de soldadura por puntos es automético y depende del procedimiento de



soldadura por puntos studder elegido.

Conexidén del cable de masa:

a) Elimine cualquier tipo de revestimiento de la chapa lo méas cerca posible del
punto en el que se quiere operar, en una superficie que corresponda con la
superficie de contacto de la barra de masa.

b1) Fijar la barra de cobre a la superficie de la chapa aprovechando una PINZA
ARTICULADA (modeio para soldaduras).

Como alternativa a la modalidad b1 (dificultad de actuacién practica) adoptar la
solucién:

b2) Soldar por puntos una arandela en la superficie de la chapa que antes se ha
preparado; hacer pasar la arandela a traves de la ranura de la barra de cobre y
bloguearla con el relativo borne incluido.

Soldadura por puntos de arandela para fijacion del terminal de masa Q
Mentar en el mandril de la pistola el relativo electrodo (POS.8, FIG.H) e introducir la
arandela (POS.13, FIG.H).

Apoyar la arandela en la zona elegida. Poner en contacto en la misma zona, el
terminal de masa; apretar el puisador del soplete efectuando la soldadura de la
arandela en la cual efectuar la fijacién como se ha descrito antes.

Soldadura por puntos de tornillos, arandelas, clavos, rivetes K-év.é\é‘!.

Dotar la pistola del electrodo adecuado. introducir el elemento a soldar por puntos y
apoyarlo en la chapa en el punto deseado; apretar el pulsador de la pistola: soltar el
pulsador sélo después de que haya transcurrido el iempo fijado (apagado del led

verde == ).

Soldadura por puntos de chapas por un solo lado ..Q—
Montar en el mandril de la pistola el electrodo previsto (POS.6, FIG.H) apretando en
la superficie a soldar por puntos. Accionar el pulsador de la pistola, soltar el puisador

s6lo unavez transcurride el tiempo fijado (apagado delled == ).

iATENCION! =

Maximo espesor de la chapa a soldar por puntos, por un solo lado: 1+1 mm. No se

admite la soldadura por puntos en estructuras portantes de la carroceria.

Para obtener unos resultados correctos en la soldadura por puntos de las chapas es

necesario adoptar algunas precauciones fundamentales:

1- Unaconexiénde masa impecable.

2- Las dos partes a soldar por puntos deben estar limpias de pinturas, grasa,

aceite.

Las partes a soldar por puntos deberan estar en contacto la una con la otra, sin

entrehierro, si es necesario prensar con un utensilio, no con la pistola. Una

presion demasiado fuerte lleva a malos resullados.

4- Elespesor de la pieza superior no debe superar 1 mm.

5- Lapuntadel electrodo debe tener un diametro de 2.5 mm.

6- Apretar bien la tuerca que bloguea el electroda, comprobar que los coneclores
de los cables de soldadura estén blogueados.

7- Cuando se suelda por puntos, apoyar el electrodo ejerciendo una ligera presién
(3:4 kg). Apretar el pulsador y dejar transcurrir el tiempo de soldadura por
puntos, sélo entonces alejarse con la pistola.

8- No alejarse nuncamas de 30cm del punto de fijacion de lamasa.

3

Soldadurapor puntos y traccién contemporanea de arandelas especiales .Q.
Esta funcién se efectia montando y ajustando a fondo et mandril (POS.4, FIG.H) en
el cuerpo del extractor (POS.1, FIG.H), enganchar y ajustar a fondo el otro terminal
del extractor en la pistola (FIG.H). Introducir la arandela especial (POS.14, FIG.H)
en el mandril (POS.4, FIG.H) blogueédndola con el tornillo relativo (FIG.H). Soidarla
por puntos en la zona atectada regulando la soldadora por puntos para la soldadura
de las arandelas y comenzar la traccién.

Al final, girar el extractor 90° para sacar la arandela, que puede ser repuntada en
una nueva posicién.

Calentamientoy recal dechapasﬂ_l

En estamodalidad operativa el TIMER esta desactivado.

Por lo tanto, la duracion de las operaciones es manual y esta determinada por el
tiempo durante el cual se mantiene apretado el pulsador de la pistola.

La intensidad de la corriente esta regulada automaticamente en funcién del espesor
de la chapa elegido.

Montar el electrodo (POS. 12, FIG.H) en el mandril de la pistola blogueandolo con la
abrazadera. Tocar con la punta del carbdn la zona que antes se habra limpiado y
apretar el pulsador de la pistola. Trabajar desde el exterior hacia el interior con un
movimiento circular de manera que se caliente la chapa, que alendurecerse, volvera
a su posicion original.

Para evitar que la chapa se temple demasiado, tratar pequenas zonas y justo
después de la operacion pasar un paio himedo, para enfriar la parte tratada.

Recalco de chapas _.Q_LJ_
En esta posicién usando el relativo electrodo se puede aplanare chapas que ha
sufrido deformaciones localizadas.

Soldadura por puntos intermitente (remiendo) X

Esta funcién es adecuada a la soldadura por puntos de pequefios rectangulos de

chapa que cubran agujeros debidos a la oxidacién o a otras causas.

Poner el relativo electrodo (POS.5, FIG. H) en el mandril, apretar cuidadosamente la

abrazadera de fijacion. Limpiar la zona afectada y asegurarse de que la pieza de

chapa que se quiere soldar esté mpia o sin grasa o pintura.

Colocar la pieza y apoyar el electrodo, después empujar el pulsador de la pistola

manteniendo siempre apretade el pulsador, avanzar ritmicamente siguiendo los

intervalos de trabajo/reposo dado por la soldadora por puntos.

Nota importante: Los intervalos de tiempo de trabajo y de pausa estan regulados

automaticamente por la soldadora por puntos en funcién del espesor de chapas

elegido. Durante el trabajo ejercer una ligera presién (3:4 kg), operar siguiendo una

linea ideal a 3+4 mmdelborde de la nueva pieza a soldar,

Paratener buenaos resultados:

1- Noalejarse mas de 30 cm del punto de fijacién de la masa.

2- Usar chapas con una cobertura con un espesor maximo de 0.8 mm, mejor de
acero inoxidable.

3- Para el movimiento de avance seguir el ritmo de la cadencia dictada por la
soldadura por puntos. Avanzar en el momento de pausa, pararse en el momento
de soldadura por puntos.

Utilizaclién del extractor incluldo (POS.1,Flg.H)

Enganche y tracclon de arandelas

Esta funcidn se efectia montande y ajustando el mandril (POS.3, Fig. F) en el cuerpo
del electrodo (POS.1, Fig. H). Enganche la arandela (POS.13, Fig.H) punteada
como se ha descrito antes, e inicie la traccidn. Al final girar el extractor 90 para sacar
la arandela.

Enganchey tracclon declavijas

Esta funcion se efectia montando y ajustando el mandril (POS.2, Fig. H) en el
cuerpo del electrodo (POS.1, Fig. H). Hacer entrar la clavija (POS.15-16, FIG.H),
punteada como se ha descrito anteriormente en el mandril (POS.1, FIG.H)
manteniendo tirado el terminal hacia el extractor (POS.2, FIG.H). Una vez acabada
la introduccién, soltar el mandril y comenzar la traccion. Al finalizar tirar el mandril
hacia elmartilio para sacar la clavija.

7. MANTENIMIENTO

A JATENCION! ANTES DE EFECTUAR LAS OPERACIONES DE
MANTENIMIENTO, ASEGURARSE DE QUE LA SOLDADORA POR PUNTOS ESTE
APAGADAY DESCONECTADADE LA RED DE ALIMENTACION.

Es necesarlo bloquear el interruptor en posicién “0" con el candado Incluido.

7.1 MANTENIMIENTO ORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO ORDINARIO PUEDEN SER
EFECTUADASPOREL OPERADOR.

- adecuacion /restablecimiento del diametro y del perfil de la punta del electrodo;

- control de la alineacion de los electrodos;

- control delenfriamiento de cables y pinza;

- descarga de la condensacién delfiltro de entrada del aire comprimido.

7.2 MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO

LAS OPERACIONES DE MANTENIMIENTO EXTRAORDINARIO DEBEN SER
EFECTUADAS EXCLUSIVAMENTE POR PERSONAL EXPERTO O CUALIFICADO
EN EL AMBITO ELECTRICO-MECANICO.

& JATENCION! ANTES DE QUITAR LOS PANELES DE LA SOLDADORA POR
PUNTOSY ACCEDER A SU INTERIOR ASEGURARSE DE QUE LA SOLDADORA
POR PUNTOS ESTE APAGADA Y DESCONECTADA DE LA RED DE
ALIMENTACION.

Los controles que se puedan realizar bajo tension en el Interior de la soldadora

por puntos pueden causar una descarga eléctrica grave originada por el

contacto directo con partes en tension y/o lesiones debidas al contacto directo
con érganos en movimiento.

Periédicamente y en cualquier caso con una cierta frecuencia en funcién de la

utilizacién y de las condiciones ambientales, revisar el interior de la soidadora por

puntos y quitar el polvo y las particulas metdlicas que se hayan depositado en el
transformador, médulo de tiristores, tablero de bornes de alimentacidn, etc mediante un
chorro de aire comprimido seco fmax. 5 bar).

Evitar dirigir el chorro de aire comprimido a las tarjetas electrénicas: si es

necesaric limpiarlas, usar un cepillo muy suave y disolventes apropiados.

Aprovechando la ocasién:

- Comprobar que los cableados no presenten dafos en el aislamiento. o las
conexiones que se haya aflojado u oxidado.

- Comprobar que los tornillos de conexién del secundario del transformador a las
barras de salida estén bien ajustados y no haya signos de oxidacién o
recalentamiento.

SI SE DETECTA UN FUNCIONAMIENTO NO SATISFACTORIO ¥ ANTES DE

EFECTUAR COMPROBACIONES MAS SISTEMATICAS O DE DIRIGIRSE A SU

CENTRODE ASISTENCIA, CONTROLE QUE:

- Con el interruptor general de fa soldadora por puntos cerrado (pos. “1”) el led verde

esté encendido; en caso contrario el defecto reside en la linea de alimentacién

(cables, toma y enchufe, fusibles, caida excesiva de fension, etc).

No esté encendido el led amarillo (intervencién de la proteccion térmica); esperar a

que se apague para volver a activar la soldadora por puntos; si es necesario reducir la

relacién de intermitencia del ciclo de trabajo.

Los elementos que forman partes del circuito secundario (fusiones porta brazos -

brazos - portaelectrodos - cables) no funcionen debido a tornillos aflojados u

oxidados.

Los parametros de soldadura no sean adecuados al trabajo que se esté efectuando.
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(GB) GUARANTEE
The manufacturer guarantees proper operation of the machines and undertakes to replace free of charge any parts should they be damaged due to poor
quality of materials or manufacturing defects within 12 months of the date of commissioning of the machine, when proven by certification. Returned machines,
also under guarantee, should be dispatched CARRIAGE PAID and will be returned CARRIAGE FORWARD. This with the exception of, as decreed, machines
considered as consumer goods according to European directive 1999/44/EC. only when sold in member states of the EU. The guarantee certificate is only
valid when accompanied by an official receipt or delivery note. Problems arising from improper use, tampering or negligence are excluded from the guarantee.
Furthermore, the manufacturer declines any liability for all direct or indirect damages.

(1) GARANZIA
La ditta costrutirice si rende garante del buon funzionamento delle m)acchine e si impegna ad effettuare gratuitamente la sostituzione dei pezzi che si
deteriorassero per cattiva qualita di materiale e per difetti di costruzione entro 12 mesi dalla data di messa in funzione della macchina, comprovata sul
cerfificato. Le macchine rese, anche se in garanzia, dovranno essere spedite in PORTO FRANCO e verranno restituite in PORTO ASSEGNATO. Fanno
eccezione, a quanto stabilito, le macchine che rientrano come beni di consumo secondo la direttiva europea 1999/44/CE, solo se vendute negli stati membri
della EU. ll certificato di garanzia ha validita solo se accompagnato da scontrino fiscale o bolla di consegna. Gli inconvenienti derivati da cattiva utilizzazione,
ranomissione o incuria, sono esclusi dalla garanzia. Inoltre si declina ogni responsabilita per tuttii danni diretti ed indiretti,

(F) GARANTIE
Le fabricant garantit le fonctionnement correct des machines et s'engage a remplacer gratuitemnent les composants endommagés 2 la suite d'une mauvaise
qualité de matériel ou d'un défaut de fabrication durant une période de 12 mois a compter de la mise en service de la machine attestée par le certificat, Les
machines rendues, méme sous garantie, doivent étre expédiées en PORT FRANGC et seront renvoyées en PORT DU. Font exception a cette régle les
machines considérées comme biens de consommation selon la directive européenne 1999/44/CE et vendues aux états membres de I'EU uniquement. Le
certificat de garantie n'est valable que s'il est accompagné de la preuve d'achat ou du bulletin de livraison. Tous les inconvénients dus & une utilisation
incorrecte, une manipulation ou une négligence sont exclus de la garantie. La sociélé décline en outre toute responsabilité pour tous les dommages directs ou
indirects.

(D) GEWAHRLEISTUNG

Der Hersteller Gbernimmt die Gewdhrleistung fir den einwandfreien Betrieb der Maschinen und verpflichtet sich, soiche Teile kostenlos zu ersetzen, die
aufgrund schlechter Materialqualitat und von Herstellungsfehlern innerhalb von 12 Monaten ab der Inbetriebnahme schadhaft werden. Als Nachweis der
inbetriebnahme gilt der Garantieschein. Werden Maschinen zurickgesendet, muB dies - auch im Rahmen der Gewahrleistung - FRACHTFREI geschehen.
Sie werden anschlieBend per FRACHTNACHNACHNAME wieder zurickgesendet. Von den Regelungen ausgenommen sind Maschinen, die nach der
Europdischen Richtlinie 1999/44/EG unter die Verbrauchsguter fallen, und nur dann, wenn sie in einem Mitgliedstaat der EU verkauft worden sind. Der
Garantieschein ist nur glltig, wenn ihm der Kassenbon oder der Lieferschein beiliegt. Unsere Gewéhrleistung bezieht sich nicht auf Schaden aufgrund
fehlerhafter oder nachldssiger Behandlung oder aufgrund von Fremdeinwirkung. AuBerdem wird jede Haftung fir direkte und indirekte Schaden
ausgeschlossen. i

(E) GARANTIA
La empresa fabricante garantiza el buen funcionamiento de las maquinas y se compromete a efectuar gratuitamente la sustitucion de las piezas que se
deterioren por mala calidad del material y por defectos de fabricacion en los 12 meses posteriores a la fecha de puesta en funcionamiento de la maquina,
comprobada en el certificado. Las maguinas entregadas, incluso en garantia, deberan ser enviadas a PORTE PAGADO y se devolveran a PORTE DEBIDO.
Son excepcion, segun cuanto establecido, las maquinas que se consideran bienes de consumo segun la directiva europea 1999/44/CE sdlo si han sido
vendidas en los estados miembros de la UE. El certificado de garantia tiene validez sélo si esta acompanado de resguardo fiscal o albaran de entrega. Los
problemas derivados de una mala utilizacion, modificacion o negligencia estan excluidos de la garantia. Ademas, se declina cualquier responsabilidad por
todos los danos directos e indirectos.

{P) GARANTIA
A empresa fabricante torna-se garante do bom funcionamento das maquinas e compromete-se a efectuar gratuitamente a substituicdo das pegas que
porventura se deteriorarem devido & ma qualidade de material e por defeitos de fabricagdo no prazo de 12 meses da data de entrada da maquina em
funcionamento, comprovada no certificado. As maquinas devolvidas, mesmo se em garantia, deverdo ser despachadas em PORTO FRANCO e serdao
devolvidas com FRETE A PAGAR. S&o excepcdo, a quanto estabelecido, as maquinas que sao consideradas como bens de consumo segundo a directiva
europeia 1999/44/CE, somente se vendidas nos estados-membros da EU. O certificado de garantia tem validade somente se acompanhado pela nota fiscal
ou conhecimento de entrega. Os inconvenientes decorrentes de utilizagdo impropria, adulteragao ou descuido, s30 excluidos da garantia. Para além disso, o
fabricante exime-se de qualquer responsabilidade para todos os danos directos e indirectos.

(NL) GARANTIE

De fabrikant is garant voor de goede werking van de machines en verplichi er zich toe gratis de vervanging uit te voeren van de stukken die afslijten omwille
van de slechte kwaliteit van het materiaal en omwille van fabricagefouten, binnen de 12 maanden vanaf de datum van in bedrijfstelling van de machine,
bevestigd op het certificaat. De geretourneerde machines, ook al zijn ze in garantie, moeten PORTVRIJ verzonden worden en zullen op KOSTEN
BESTEMMELING teruggestuurd worden. Hierop maken een uitzondering de machines die vallen onder de verbruiksartikelen overeenkomstig de Europese
richtlijn, 1999/44/EG, alleen indien ze verkocht zijn in de lidstaten van de EU. Het garantiecertificaat is alleen geldig indien het vergezeld is van de fiscale recu
of van het ontvangstbewijs. De inconveniénten te witen aan een slecht gebruik, schendingen of nalatigheid zijn uitgesioten uit de garantie. Bovendien wijst
men alle verantwoordelijkheid af voor alle rechtstreekse en onrechtstireekse schade.

(DK) GARANTI
Producenten stiller garanti for, at maskinerne fungerer ordentiigt, og forpligter sig til vederlagsirit at udskifte de dele, der matte fremvise defekter pa grund af
ringe materialekvalitet eller fabrikationsfejl i lsbet af de ferste 12 maneder efier maskinens idriftseettelsesdato, der fremgér af beviset. Selvom de returnerede
maskiner er i garanti, skal de sendes FRANKO FRAGT, mens de tilbageleveres PR. EFTERKRAV. Detle geelder dog ikke for de maskiner, der i henhold til
Direktivat 1999/44/E@F udger forbrugsgoder, men kun pa betingelse af at de seelges i EU-landene. Garantibeviset er kun gyldigt, hvis der vedlaegges en
kassebon eller fragtpapirer. Garantien daekker ikke for forstyrrelser, der skyldes forkert anvendelse, manipulering eller skedeslashed. Producenten fralegger
sig desuden ethvert ansvar for alle direkte og indirekte skader.

(SF) TAKUU
Valmistusyritys takaa koneiden hyvan toimivuuden seké huolehtii huonolaatuisen materiaalin ja rakennusvirheiden takia huonontuneiden osien vaihdosta
iimaiseksi 12 kuukauden sisélld koneen kayttidonottopaivastd, mika ilmenee sertifikaatista. Palautettavat koneet, myds takuussa olevat, on ldhetettava
LAHETTAJAN KUSTANNUKSELLA ja ne palautetaan VASTAANOTTAJAN KUSTANNUKSELLA. Poikkeuksen muodostavat koneet, jotka asetuksissa
kuuluvat kulutushy6dykkeisiin eurooppalaisen direktiivin 1999/44/EC mukaan vain, jos ne myydaan EU:n jisen maisssa. Takuutodistus on voimassa vain, jos
siihen on liitetty verotuskuitti tai todistus tavaran toimituksesta. Takuu ei kata vaarinkéytosta, vaurioittamisesta tai huolimattomuudesta johtuvia haittoja.
Lisaksi yritys kieltdytyy ottamasta vastuuta kaikista valittomista tai valillisista vaurioista.

N) GARANTI
Tilverkeren garanterer maskinens korrekte funksjon og forplikter seg (é utfere gratis bytte av deler som blir edelagt p& grunn av en darlig kvalitet i materialer
eller konstruksjonsfeil som oppstar innen 12 maneder fra maskinens igangsetting, i overensstemmelse med sertifikatet. Maskiner som sendes tilbake, 0gséi
lspet av garantiperioden, skal skikkes FRAKTFRITT och skal sendes tilbake MED BETALNING AV MOTTAKEREN, unntatt maskinene som tilhgrer
fororukningsvarer ifelge europadirektiv 1999/44/EC, kun hvis de selges i en av EUs medlemsstater. Garantisertifikatet er gyldig kun sammen med kvittering
eller leveringsblankett. Feil som oppstar p& grunn av galt bruk, manipulering eller slurv, er utelukket fra garantin. Dessuten frasier seg selskapet alt ansvar for
alle direkte og indirekte skader.
(S) GARANTI

Tillverkaren garanterar att maskinerna fungerar bra och &tar sig att kostnadsfritt byta ut delar som géar sénder p.g.a. dalig materialkvalitet och defekter inom 12
manader efter idriftsatiningen av maskinen, som ska styrkas av intyg. De maskiner som lamnas tillbaka, dven om de ticks av garantin, méaste skickas
FRAKTFRITT, och kommer att skickas tillbaka PA MOTTAGARENS BEKOSTNAD. Ett undantag fran detta uigérs av de maskiner som rdknas som
konsumtionsvaror enligt EU-direktiv 1999/44/EG, och da enbart om de har sélts till nagot av EU:s medlemslander. Garantisedeln &r bara giltig tilsammans
med kvitto eller leveranssedel. Problem som beror pé felaktig anvandning, &verkan eller vardsldshet tacks inte av garantin. Tillverkaren fransager sig dven allt
ansvar for direkt och indirekt skada.
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(GR) EFTYHZIH )

H kaTaokeuao ke ETaipia EYYUETal TNV Ko AETOUPYIa Twv PNYaviov Kai SEOPEVETal va EKTEAETE! Swpedv mv avTIKGTAoTAoN Tun].{érwv gE MEPITITIWON
@Bopag Toug e€aiTiag KaKrig TOIGTNTAG UMKOU 1) EAQTTWHATWY KATAOKEUAS, EvIOg 12 pnvv amé myv npepopnvia B:écng Ot ALITOUPYIag TOU PNXavipaTog
empBeBarwpévn amd 1o moTomoInTIKG. Ta PNXAVAUATA TIoU EMOTPEPOVIalL, akGpa Kal av eival ot eyyonon, Sa aréAvovrai XQPIL EHIBAPYN;H Kai Ba
emaTpépovtal pe £§oda MAHPQTEA ZTON NMPOOPIZMO. E§aipodvial anid 1a opi{opeva 1a unxavﬁpcna mou amoTehoiv mruvg;\wnxé qond oupQWva P
TNV eupwTTCiKy odnyia 1999/44/EC pévo av TwholvTal Ot Kpdm péAn Tng EE. To moTomoinmiké eyyGnong Ioxuel pévq av UUVDﬁEUﬂ'm amd emionun uné_ﬁu&n
mAnpwpns 1§ amédaln mapahaBric. Evdexopeva TpoPAfpaTa o@eEkGpEva Oe Kakn xpron, mapamoinon fi aptheia, amoxheiovial amo Tv eyyunon.
AwoppiTrTeral, 1iong, KGBE evBUvVN yia omoladrmote BAGRN Gueon 1 Epuean.

( RU ) TAPAHTHUA
KOMNaHWA-NpOV3BOAVTENb rapaHTupyeT xopowyto paboTy malwmiioro o6opynosanma 1 obasyeTca GecnnarHo NPOM3BecTH 3ameHy YacTen, MMerLmX
HEMCNPABHOCTY, ABMBLUMECS CNEACTBMEM MNMOXOr0 KaYecTBa MaTepuana wnw AedekToB NPOM3BOACTBA, B TeyeHww 12 MecRueB C AaTel nycka B
BKCNMYATaUMI0 MaLMHHOFO 060pYNoBaHWA, NPOCTABNEHHOM Ha cepTuthwkate. BoaspawenHoe obopydoBavve, Qaxe HaxoQAUEEeCA nog OeWCTBHEM
rapaHTuK, JOMKHO BbiTh HanpasneHo Ha ycnoeuax NOPTO ©PAHKO u 6yner Bosspatuero B YKABAHHOE MECTO. U3 oroBopeHHOro Bbillie MCKNIDYaeTca
MawmHHoe oBopynoBaHme, CYMTaKLLeeca Tosapamy NoTpebneHna, B COOTBETCTBMM C eBponefickon avpektmeon 1999/44/EC, Tonkko B TOM Cnyyae, ecnu
oHM Bbinv NpoQaHbl B rocyaapcTsax, sxogswmx B EC. NapaHTuiHein ceprudmkal CYMTaeTCR NeNCTBMTENbHLIM TONbKO NPWU YCMOBMK, MTO K Hemy
npUNaraeTcs TOBapHLIM YeK WKW TOBapOCONPOBOAWMTENbHAR HAKNaaHan. HemcnpaBHOCTH, BO3HWKLLWE M3-33 HENPABWNbHOTO WCNONb30BAHWA, NOPYM MNK
HebpexHoro obpallenrs, He NOKPLIBAKTCR AeRcTEveM rapadtvn. [JononHurensHo Npovasoavtens cHumaeT ¢ cea nwbylo 0TBETCTBEHHOCTL 33 KakoW-
NMBo NPsAMOR UK HeNpamMon yulept. )

(H) JOTALLAS
A gyartd cég jotallast vallal a gépek rendeltetésszerl Uzemeléséért illetve vallalja az alkatrészek ingyenes kicserélését ha azok az alapanyag rossz
minGségébdl valamint gyartasi hibabdl erednek a gép lizembe helyezésének a bizonylat szerint igazolhato napjatél szamitott 12 hénapon beliil. Acserélend6
alkatrészeket még a jotallas keretében is BERMENTESEN kell visszakiildeni, amelyek UTOVETTEL lesznek a vevohoz kiszéllitva. Kivételt képeznek e
szabaly alél azon gepek, melyek az Eurdpai Unid 199/44/EC irdnyelve szerint meghatarozott fogyasztasi cikknek mindsilinek, s az EU tagorszéagaiban
keriiltek értékesitésre. A jOtallas csak a blokki igazolas illetve széllitélevél mellékletével érvényes. A nem rendeltetésszerii hasznalatbol, megrongalasbol
illetve nem megfeleld gondossaggal valo kezelésbdl eredd rendellenességek a jotallast kizarjak. Kizart fovabba barminemd felelésségvallalas minden
kdzvetlen és kdzvetett karert.

(RO) GARANTIE
Fabricantul garanteaza buna functionare a aparatelor produse si se angajeaza la inlocuirea gratuita a pieselor care s-ar putea deteriora din cauza calitatii
scadente a materialului sau din cauza defectelor de constructie in max. 12 luni de la data punerii in functiune a aparatului, dovedita cu certificatul de garantie.
Aparatele restituite, chiar daca sunt in garantie, se vor expedia FARA PLATA si se vor restitui CU PLATA LA PRIMIRE. Fac exceptie, conform normelor,
aparatele care se categorisesc ca §i bunuri de consum, conform directivei europene 1999/44/EC, numai dacd acestea sunt vandute in statele membre din
UE. Certificatul de garantie este valabil numai daca este insotit de bonul fiscal sau de fisa de livrare. Nefunciionarea cauzata de o utilizare improprie,
manipulare inadecvata sau neglijenta este exclusa din dreptul la garantie. In plus fabricantul isi declina orice responsabilitate fata de toate daunele provocate
direct siindirect.

(PL) GWARANCJA
Producent gwarantuje prawidiowe funkcjonowanie urzadzen i zobowigzuje sie do bezplatnej wymiany czesci, ktdre zepsuja sie w wyniku zlej jakosci
materiatu lub wad fabrycznych w ciagu 12 miesiecy od daty uruchomienia urzgdzenia, poswiadczonej na gwaranciji. Urzadzenia przestane do Producenta,
rowniez w okresie gwarancji, nalezy wysia¢ na warunkach PORTO FRANKO, po naprawie zostang one zwrécone na koszt odbiorcy. Zgodnie z ustaleniami
wyjatkiem sg te urzadzenia, kidre sg odsytane jako dobra konsumpcyjne, zgodnie z dyrektywa europejska 1999/44/WE, wyiacznie, jezeli zostaly sprzedane
w krajach czlonkowskich UE. Karta gwarancyjna jest wazna wylacznie, jezeli towarzyszy jej kwit fiskalny lub dowdd dostawy. Trudnosci wynikajace z
nieprawidlowego uzytkowania, naruszenia lub niedbalosci o urzadzenia nie sa objete gwarancjg. Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za wszelkie
szkody posrednie i bezposrednie.
(€Z ) ZARUKA

Vyrobce ruéi za spravnou €innost stroji a zavazuje se provést bezplatnou vyménu dili opotfebovanych z duvodu Spatné kvality materialu a nasledkem
konstrukénich vad do 12 mésicu od data uvedeni stroje do provozu, uvedeného na zarucnim listé. Vracené stroje atoiv zarucni dobé musi byt odeslany se
ZAPLACENYM POSTOVNYM a budou vraceny na NAKLADY PRIJEMCE. Na z&kladé dohody tvofi vyjimku stroje spadajici do spotfebniho majetku ve
smysiu smérnice 1999/44/ES pouze za pfedpokladu, Ze byly prodany v élenskych statech EU. Zaruénilist ma platnost pouze v pfipadé, Ze je pfedloZen spolu
s G¢tenkou nebo dodacim listem. Poruchy vyplyvaijici z nespravného pouziti, imysiného poskozeni nebo chybéjici péte nespadaji do zaruky. Odpovédnost
se dale nevztahuje na viechny pfimé a nepiimé Skody.

(SK) ZARUKA
Vyrobca ruéi za spravnu &innost strojov a zavazuje sa vykonat bezplatni vymenu dielov opotrebovanych z dévodu zlej kvality materialu a nasledkom
konStrukénych vad do 12 mesiacov od dalumu uvedenia stroja do prevadzky, uvedeného na zaruénom liste. Vratené stroje a to i v podmienkach zaruénej
doby musia byt odoslané so ZAPLATENYM POSTOVNYM a budd vratené na NAKLADY PRIJEMCU. Na zéklade dohody vynimku tvoria stroje spadajice
do spotrebného majetku, v zmysle smermice 1999/44/ES, len za predpokiadu, Ze boli predané v &lenskych Statoch EU. Zaruény listje platny lenv pripade, ked
je predioZeny spolu s U&tenkou alebo dodacim lisiom. Poruchy vyplyvajuce z nespravneho pouZitia, neopravneného zasahu alebo nedostatoénej
starostlivosti nespadaji do zéruky. Zodpovednost sa dalej nevztahuje na vietky priame i nepriame $kody.

(S1) GARANCIJA
Proizvajalec zagotavlja pravilno delovanje strojev in se zavezuje, da bo brezplatno zamenjal dele, ki se bodo obrabili zaradi siabe kakovosti materiala in
zaradi napak pri proizvodniji v roku 12 mesecev od dne zaetka delovanja stroja, ki je naveden na certifikatu. Stroje, tudi e zanje 3e velja garancija, je treba
poslati do proizvajalca na stroSke stranke in bodo na stroSke stranke le-tej tudi vinjeni. Izjema so stroji, ki so del potrosnih dobrin v skladu z evropsko direktivo
1999/44/EC, le Ce so bili prodani v drZavi 8anici EU. Garancijsko potrdilo je veljavno le, e sta mu priloZena veljaven radun ali prevzemnica. Neprijetnosti, ki
iZh?IEi.ﬁ)biz nepravilne uporabe, posegov ali malomarnosti, garancija ne pokriva. Poleg tega proizvajalec zavraéa odgovornost za vse neposredne in posredne
pos g

(HR) GARANCIJA
Proizvodaé garantira ispravan rad strojeva i obvezuje se izvrsiti besplatno zamjenu dijelova koji su ostec¢eni zbog lo3e kvalitete malerijala i zbog tvornickih
greSaka, u roku od 12 mjeseci od dana pokretanja stroja, koji je potvrden na garantnom listu. Vraceni strojevi, i ako su pod garancijom, moraju biti poslani bez
placanja frofkova prijevoza. lznimka su strojevi koji se vracaju kao potro$ni materijal, u skladu sa Europskom odredbom 1999/44/EC, samo ako su prodani
zemljama &lanicama EU-a. Garanini list vrijedi samo ako je popracen racunom ili dostavnom listom. O3teéenja nastala uslijed neispravne upotrebe, izmjena
izvrSenih na stroju ili nemara nisu pokriveni garancijom. Proizvodaé se ujedno odride bilo kakve odgovornosti za sveizravne i neizravne Stete.

(LT) GARANTIJA
Gamintojas garantuoja nepriekaistinga jrenginio veikima ir jsipareigoja nemokamai pakeisti gaminio dalis, susidévéjusias as susigadinusias dél prastos
medZiagos kokybés ar dél konstrukcijos defekty 12 ménesiy laikotarpyje nuo jrenginio paleidimo datos, kuri turi biti paliudyta pazyméjimu. Grazinami
irenginiai, net ir galiojant garantijai, turi boti siungiami ir bus sugrazinti atgal PIRKE JO léSomis. I§imtj auk&ciau apradytai salygai sudaro prietaisai, kurie pagal
1999/44/EC Europos direktyva gali biiti laikomi plataus vartojimo prekémis bei yra parduodamitik ES Salyse. Garantinis pazymejimas galioja tik tuo atveju, jei
yra lydimas fiskalinio Eekio arba pristatymo dokumento. | garantijg néra jtraukti nesklandumai, susije su netinkamu prietaiso naudojimu, aplaidumu ar prasta
jo prieziara. Gamintojas taip pat atsiriboja nuo atsakomybés uz bet kokius tiesioginius ar netiesioginius nuostalius,

(EE) GARANTI
Tootjafirma vastutab masinate hea funkisioneerimise eest ja kohustub asendama tasuta osad, mis riknevad halva kvaliteediga materjali ja
konstruktsioonidefeklide 16ttu, 12 kuu jooksul alates masina kéikupanemise sertifikaadil toestatud kuupievast. Tagasi saadetavad masinad, ka kehtiva
garantiiga, tuleb saata TASUTUD POSTIMAKSUGA ja nende tagastamise SAATEKULUD ON KAUBASAAJA TASUDA. Nagu kehtestatud, teevad erandi
masinad, mis kuuluvad euroopa normatiivi 1999/44/EC kohaselt tarbekauba kategooriasse ja ainult siis, kui miidud UE liikmesriikides. Garantiisertifikaat
kehtib ainult koos ostu- vdi kattetoimetamiskviitungiga. Garantii ei hdlma riknemisi, mis on pdhjustatud seadme vaarast kisitsemisest, modifitseerimisest vai
hoolimatust kasutamisest. Peale selle ei vastuta firma kaigi otseste voi kaudsete kahjude eest.
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(LV) GARANTIJA
RaZotajs garanté masinu labu darbspéju un apnemas bez maksas nomainit detajas, kuras nodilst materidla slikias kvalitates dé|vai raZoSanas defektu dgj 12
ménesu laika kop3 sertifikata noradita masinas ekspluatacijas sakuma datuma. Atpaka| nositamas maginas, pat to garantijas laika, ir janosita saskana ar
FRANKO-OSTA noteikumiem un raZotajs tas atgriezis uz NORADITO OSTU. Minétie nosacijumi neattiecas uz ma&inam, kuras saskana ar Eiropas direkiivu
1999/44/EC tiek uzskafitas par patérina preci, bet tikai gadijuma, ja tas tiek pardotas ES dalibvalstis. Garantijas sertifikats ir speka tikai kopa ar kases Ceku
vai pavadzimi. Garantija neattiecas uz gadijumiem, kad bojajumi ir radusies nepareizas izmanto&anas, noteikumu neievéro$anas vai nolaidibas dé|. Turklat,
£aja gadijuma raZotajs nonem jebkadu atbildibu par tie$ajiem un netiesajiem zaudajumiem.

(BG) FAPAHUWMA

@upmara npow3BOOHTEN rapaHTHpa 3a NOGPOTO (YHKUMOKWPAHE Ha MALLIMKHKTE 1 Ce 33AbIKaBa [1a M3BbLPLLM Be3NNATHO NOAMSHATA Ha YACTH, KOMTO Ca ce
nospeawnn, 3sapann Heka4ecTBeH Marepwan MNu NPoM3BOACTBEHM NedekTH, 10 12 MECela OT JaTara Ha NyCkaHe B NeAcTBNE HA MALMHATA, A0KA3aHa ¢
rapaHunoHHa kapTa. BepHaTnTe MalkHmu, Nopw v B rapaHums, 1pabea aa 6baaT uanpateny cbe SANNATEH NPEBO3 v we Gvaat BbpHati ¢ HANIOXKEH
MNATEX. C M3KNI04EHME HA MALMHWTE, KOWTO CE CYMTAT 38 [BWXMMO MMYLLECTBO 33 MOCTOSHHO NON3BaHE, KaKTO @ YCTAHOBEHO OT esponenckara
avpexTvsa 1999/44/EC, camo ako mMawmHWTE Ca NPOAABAHM B CTPaHW YNeHky Ha EBpPONefckmsa cbio3. [apaHUMOHHATA KapTa € BanuOHa, CAMo aKa &
npuapyxexa oT duckaned BoH wnw pasnucka 3a NOCTaBKa. HepegHOCTMTE, npou3Tvyawm OT nowa ynoTpefa mnn HeGPEeXHOCT, Ca M3KMKNeHW OT
rapaHumsTa. OCBEH T0Ba Ce OTKIOHABA BCAKAKBA OTTOBOPHOCT 33 AMPEKTHM MM MHAUPEKTHW LETH.

GB CERTIFICATE OF GUARANTEE RU FAPAHTUWHbLIA CEPTU®UKAT
| CERTIFICATO DI GARANZIA H  GARANCIALEVEL

F CERTIFICAT DE GARANTIE RO CERTIFICAT DE GARANTIE
D GARANTIEKARTE PL CERTYFIKAT GWARANCJI

E  CERTIFICADO DE GARANTIA CZ ZARUENILIST

S CERTIFICADO DE GARANTIA SK ZARUCNYLIST

NL GARANTIEBEWIJS SI  CERTIFICAT GARANCIJE
DK GARANTIBEVIS HR GARANTNILIST

SF TAKUUTODISTUS LT GARANTINIS PAZYMEJIMAS
N  GARANTIBEVIS EE GARANTISERTIFIKAAT

S  GARANTISEDEL LV GARANTIJAS SERTIFIKATS
GR [IZTONOIHTIKO EITTHEHS. BG TAPAHLWOHHAKAPTA

GB Date of buying - | Data di acquisto - F Date d'achat - D Kaufidatum
(] E Fecha de compra - P Data de compra - NL Dalum van aankoop - DK Kebsdate
MOD./MONT/MO[L/URLAP/MUDEL / MONER / St/ Br. SF Oslopéivamaéra N Innkjepsdalo - § Inképsdatum - GR Hpepopnwia ayopds
RU [ava npogaxu - H Vasaras kelte - RO Data achizitiei - PL Data zakupu
C€Z Dalum zakoupeni - SK Datum zakupenia - SI Datum nakupa - HR Datlum kupnje

NR./ APIGM/ E./ C./HOMEP: LT Pirkimo data - EE Oslu kuupaev - LV Pirksanas datums - BG [JATA HA NOKYTNKATA
GB Sales company (Name and Signature) RU WTAMNWNOANUCE (TOPIOBOrO NPEANPURTKRA) 1
| Ditta rivenditrice (Timbro e Fimma) H Eladas helye (Pecsétés Alairas) | |
F Revendsur (Chachet et Signature) RO Reprezentant comercial ($lamp5i§ sisemnatura) ‘ l
D Héindier (Stempel und Unterschnit) PL Fimaodsprzedajaca  (Pieczec iPodpis) !
E Vendedor (Nombrs y sallo) CZ Prodejce {Razitko a podpis) |
P Revendedor (Carmbo & Assinatura) SK Predajca (Peciatka a podpis) | |
ML Verkoper (Stempsl en naam) Sl Prodajno podjelje (Zigin podpis) |
DK Forhandler (stempel og underskrift) HR Twvrika prodavatelj (Pecalipotpis) | |
SF Jalleenmyyija (Leima ja Aliekirjoitus) LT Pardavejas (Antspaudas irParasas) | |
N  Forhandler {Stempel og underskritt) EE Edasimuugifirma (Tempei ja allkiri) i |
S Aterforsaliare (Stampal och Underskrift) LV Izplatitajs (Zimogs un paraksts) | c € |
GR Kordomnpe mginone  (ThpaylSa xar  vroypads) BG NPOOABAH (Mognuc uMevar) | |
The product is in compliance with: Al produktet er | overensstemmelse med: Proizvod je v skladu z:
Il prodotio & conforme a: Att produkten ar | overensstimmelse mad: Proizvod je u skladu sa:
Le produit est conforme aux To TpoidVEIVaI KATAOKEUAOPEVO OUUGIVE PE T Produktas atitinka:
Die maschine entspricht: 3asanseTcs, YTO Manenue COOTBETCTBYET: Toode on kooskdlas:
Het produkt overeenkomstig de Atermék megfelel a kovetkezdknek: Izstradajums atbilst:
El producto es conforme as: Produsul este conform cu: MpoayxTeT OTroBaps Ha:
O produto & conforme as: Produkt speinia wymagania nastepujacych Dyrektyw:
At produktet er i overensstemmelse med: Vyrobok je v sulade so:
Etta laite mallia on yhdenmukainen direktiivissa: Vyrobek je ve shodé se:

DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLIJN - DIRECTIVE - DIRETTIVA - DIRECTIVE - RICHTLINIE - RICHTLLIN -

DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV - DIRECTIVA - DIRECTIVA - DIREKTIV - DIREKTIIVI - DIREKTIV -
DIREKTIV - KATEY@YNTHPIA OAHIIA - IRANYELV - DIRECTIVA - DIREKTIV - KATEY®YNTHPIA OAHTIA - IRANYELV - DIRECTIVA -
DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI - DYREKTYWA - SMERNICOU - NAPUTAK - DIRETKIVA - SMERNICI -
DIREKTYVA - DIREKTIIVIGA - DIREKTIVAI - AUPEKTUBA HA EC I DIREKTYVA - DIREKTHVIGA - DIREKTIVAI - IUPEKTUBA HA EC
|
LVD 2006/95/EC + Amdt | EMC 2004/108/EC + Amdt
|
STANDARD ! STANDARD
EN 50063 | EN 50240

- 104 -



